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KONFORMITATSERKLARUNG

1 ReIKfiLEVY

Hersteller:

Adresse: Yrittdjéntie 22, FIN-62375 Ylihdrmi, Finnland
Tel. +358 (0)10 425 8000

Fax +358 (0)6 484 6251

erklért dass die folgenden auf dem Markt befindlichen Maschinen

$ SAMI Autochopper ab Seriennummer S160TEC44A0901

den Bestimmungen der Maschinenrichtlinien und den zusammenhiingenden Anderungen sowie den
nationalen Dekrete entsprechen:
Direktive Standards
2006/42/EC SFS-EN ISO 12100-1+A1
SFS-EN ISO 12100-2+A1
SFS-EN 60204-1
SFS-EN 609-1+A2

SFS-EN 1870-6
SFS-EN 982 + Al

Ylihdrmi, Finnland den 12en April 2011

S

Marko Méki-Haapoja, Geschéftsfiihrer

www.reikalevy.fi
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1. Fur die Eigentiimer von Sami-Produkt
Wir freuen uns, dass Sie sich fur unser Produkt entschieden haben.
Bitte lesen Sie diese Anleitungen sorgfaltig durch. Die genauen Kenntnisse der Maschine,
eine korrekte Einstellung und sachgemale Wartung garantieren die Sicherheit des
Benutzers und die Zuverlassigkeit der Maschine.
Bitte stellen Sie sicher, dass Sie verstehen alles in dieser Bedienungsanleitung. Wenn Sie
die Maschine laut den Instruktionen benutzen, werden Sie davon effizient, lange und
zuverlassig bedient.
Fir weitere Informationen bitten wir Sie, den Lieferanten oder den Hersteller zu
kontaktieren. Diese Bedienungsanleitung sollte dem Benutzer der Maschine zur Verfligung

stehen.

Mit freundlichen GrifRen,

1 REIKALEVY

Ylihdrma

www.reikalevy.fi

Business ID 0184455-5
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2. Garantie Bedingungen
1)  Die Garantie betragt 1 Jahr oder hdchstens 1000 Betriebsstunden von
bestimmungsgemalie Verwendung.

2) Die Garantie beginnt mit dem Datum der Lieferung.

3) Die Garantie umfasst alle Mangel, die aus Herstellungs- oder materiellen Mangel
entstanden sind. Beschadigten Teile werden repariert oder ausgetauscht. Wenn die
Garantie sich nicht auf die Schadenforderungen bezieht, werden wir die verbundenen
Kosten in Rechnung stellen.

4) Die Garantiezeit wird nicht verlangert wegen die von der Garantie gedeckten
Reparaturarbeiten.

5)  Die Garantie bezieht sich nicht auf (nicht im Einklang mit der Bedienungsanleitung) die
Uberladung oder normaler Abnutzung.

6) Die Garantie bezieht sich nicht auf Indirekte Kosten, Versandkosten, Fahrtkosten,
Stillstandskosten oder Anderungen in der Originalstruktur der Maschine.

7)  Die Schadenforderungen missen erstrangig an den Lieferanten der Maschine
adressiert werden. Bevor irgendwelche MaRnahmen missen die Schadenforderungen
und potentielle Kosten mit dem Hersteller beredet werden.

www.reikalevy.fi

Business ID 0184455-5
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3. Allgemeine Informationen

31

. Vorgesehene Nutzung

Sami Autochopper Modelle S110 -TC440, S110 -TEC440, S185 -TC440, S185 -TEC440
(genannt einfach Sami Autochopper von nun an bezlglich alle Modelle) sind fiir Herstellung
von Brennholz aus runde, getrimmte, vorher in Abschnitte geschnittenen Stammhdélzer
entwickelt worden.

Tabelle 1 Maximale Abmessungen fiir verarbeitete Stimme

Modelle Max. Durchm. der Klinge [mm] Max. Stammléange* [m]
S110 -TC440 440 3-6
S110 -TEC440 440 3-6
S185 -TC440 440 3-6
S185 -TEC440 440 3-6

* Die Dimension der Klinge ist nicht das gleiche wie das Durchmesser des Holzes. Wenn
Sie grol3e Hélzer bearbeiten, die Klingenldnge, die Form des Holzes und die Position auf
dem Tisch und mégliche Aste miissen berticksichtigt werden.

** Die maximale Stammldnge hédngt auch von der Form des Holzes/Massenzentrum. Wenn
Sie den automatischen Separator oder manueller Zufiihrtisch benutzen, die maximale
Stammlénge ist 3—6 m je nach dem Tisch. Wenn Sie den Stammheber benutzen, die
maximale Stammlénge ist 3 m.

NB! Die maximale GroRRe des Holzes fir den hydraulischen Stammheber (Zusatzgerat) ist
220 kg / 3,0 m (110 kg/Tragbalken). z. B. frische Birke Durchm. 300 mm wiegt ca. 65
kg/m (3 m wiegt ca. 195 kg).

3.2. Nutzungsbedingungen

Die Umgebung sollte konstant und passend fiir Holzspaltung sein.
Die Temperaturbedingungen fiir den sicheren Gebrauch der Maschine: -15°C...+35°C.

3.3. Bezeichnungen und Informationen der Maschine

3.3.1. Warnzeichen

Business ID

Sitz des Unternehmens: Kauhava

RL1001: Bitte lesen Sie die Bedienungsanleitung bevor Sie die Maschine benutzen. Halten
Sie die Maschine an bevor Sie die Schutzabdeckung oder eines der Schutzbleche 6ffnen.
Bitte geben Sie Acht auf die rotierende Klinge. Bitte tragen Sie immer Augen und
Ohrenschutz.

AN
L

www.reikalevy.fi
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RL1002: Bitte seien Sie vorsichtig, das Forderband bewegt sich automatisch. Bitte seien Sie
vorsichtig, Verletzungsgefahr.

Varo, kuljetin siirtyy automaattisesti.

Please pay attention, the
conveyor belt moves automatically.

Passen Sie bitte auf, das
FlieBband bewegt sich automatisch.

Observera, transportbanden loper
sig automatiskt.

Observer, transportoren lop
automatisk.

>

RL1003: Bitte seien Sie vorsichtig, RL1004: Bitte passen Sie auf die rotierende
Gefahrenbereich des Abzugsférderers Gelenkachse auf.

>

i

RL1005: Bitte passen Sie auf die, RL1006: Bitte seien Sie vorsichtig,
Spaltklinge, Verletzungsgefahr. elektrische Gefahr.

>

RL1007: Bedienungsanleitung

E

www.reikalevy.fi

Business ID 0184455-5
Sitz des Unternehmens: Kauhava 9
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3.3.2. Typenschild

(i

v

REIKALEVY
YLIHARMA FINLAND
PUH.TEL. +358(0)104258000 c E
www.reikalevy.fi
Type 2 Motor type
Sarja No Teho
Serial No Power o
Hydr paine Jannite
Pressure ® Voltage 1ot
Teralaippa Paino
@plat& ® \Weight
Ilustration 1 Typenschild Informationen

Die Informationen in den Typenschild der Maschine:

- Typ und Modell

- Seriennummer

- hydraulischer Druck

- Information tiber das Ségeblattflansch
- GroBe des Elektromotors

- Kraft

- Spannung

- Gewicht

www.reikalevy.fi

0184455-5
Sitz des Unternehmens: Kauhava
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4. Arbeitssicherheit

4.1. Sicherheitsvorschriften

Bevor Sie die Maschine benutzen ist es wichtig, sich mit der Bedienungsanleitung
vertraut zu machen.

Immer bevor Sie die Maschine benutzen, bitte

o Uberprifen Sie die Funktionalitdt der Stopp-Steuerungen

o Uberprifen Sie den Zustand der Hydraulikschlduche und Kopplungen
o Uberprifen Sie den Zustand der elektrischen Kabel und deren Stecker
o sorgen Sie dafir, dass die Arbeitsumgebung sauber und frei von

Hindernissen ist.
Bitte tragen Sie immer Augen und Ohrenschutz.
Es wird dringend empfohlen, Sicherheitsschuhe zu tragen wenn Sie mit Holz arbeiten.

Der Benutzer/die Benutzerin muss dafir sorgen, dass seine/ihre Arbeitskleidung keine
Bander, Stricke oder andere Vorspriinge haben, die in den beweglichen Teilen
steckenbleiben werden kénnen.

Der Benutzer/die Benutzerin muss seine/ihre eigene Schutzeinrichtungen versorgen und
daflir sorgen, dass sie in gutem Zustand sind.

Der Benutzer/die Benutzerin muss darauf aufpassen, dass ziemlich schlangelnd oder
anders ungewdhnlich férmig Holz kann eine Betriebsstérung oder eine Gefahrensituation
verursachen. Deswegen soll man immer richtig nachdenken, ob es lohnt, schlangeind
oder anders ungewohnlich formiges Holz zu prozessieren.

Strukturelle Anderungen in die Maschine sind nicht erlaubt.
Einstellungen sind nicht erlaub wenn die Maschine lauft.

Alle Abdeckungen missen aufgestellt werden wenn man die Maschine benutzt.

4.2. Verbotenes Verfahren

Business ID

Alle Schutzabdeckungen sind entscheidend um die Sicherheit des Benutzers zu
garantieren. Beim Maschinenbetrieb sollen alle Schutzabdeckungen aufgestellt sein. Die
Maschine soll nie benutzt werden, wenn alle Schutzabdeckungen nicht aufgestellt sind.

Die Stopp-Steuerung und andere Sicherheitseinrichtungen missen in Betrieb sein, wenn
die Maschine benutzt ist. Der Benutzer/die Benutzerin muss daflir sorgen, dass die
Stopp-Steuerung und andere Sicherheitseinrichtungen in gutem Zustand sind. Die
Maschine soll nie benutzt werden, wenn die Stopp-Steuerung oder eine der
Sicherheitseinrichtungen nicht ordnungsgemaf funktioniert.

Wahrend der Wartung und Reinigung soll die Maschine angehalten werden und alle
Sicherheitsvorschriften der Bedienungsanleitung getroffen werden. Wartung und
Reinigung sind nicht erlaubt, wenn die Maschine lauft.

Informationen Uber registrierte Unfélle zeigen, dass schwere Unfalle mit
Holzspaltungsmaschinen passieren, weil man die Maschine unachtsam und gegen die
Anleitungen reparieren versucht hat. Eine weitere Ursache fur die Unfalle ist die unerwartete
Aktion der Maschine oder eines anderen Benutzers:

o Der Benutzer muss die Anweisungen befolgen und sehr vorsichtig sein, besonders

wahrend Pannensituationen.
www.reikalevy.fi

0184455-5
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o Nur eine Person soll die Maschine auf einmal benutzen. Bitte sorgen Sie dafiir, dass es
keine anderen Personen im Arbeitsbereich gibt.

o Obwohl die Maschine ist automatisch, sie darf nie ohne Aufsicht gelassen werden. Der
Benutzer muss immer den Prozess Gberwachen und dafiir sorgen, dass andere
Personen Zugang zu dem Arbeitsbereich haben.

www.reikalevy.fi

Business ID 0184455-5
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5. Allgemeine Beschreibung

5.1. Hauptbestandteile

Ilustration 2 Hauptbestandteile der Maschine 1

Forschubférderer

Hydraulischer Heber (Zusatzgerat)
Abzugsforderer

Schutzabdeckung

Schaltfeld

o M b=

‘.( " . 4

Ilustration 3 H_auptbestandteile der Maschine 2

www.reikalevy.fi

Business ID 0184455-5
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Zuflhrtisch
Stammpresse
Schneidanlage
Stammschieber
Spaltklinge
Spaltzylinder

N o ok~ wDd =

Spaltzufihrrinne

5.2. Funktionsprinzip

8. Der Benutzer stellt das Holz auf den Vorschubforderer mit der Hand oder mit dem

rev. 2013 /1

hydraulischen Heber (Zusatzgerat). Der Vorschubférderer Gbertragt das Holz in Richtung

auf die Schneidanlage. Bevor das Holz die Schneidanlage reicht, wird ein optischer
Sensor (lllustration 4) das Holz auf dem Zufiihrtisch erkennen.

Ilustration 4 Optischer Sensor

Die Schneidanlage schneidet das Holz als die gewlinschte Grofie ist fir die Klinge
eingestellt. Nachstens wird der Schieber das geschnittene Holz in die Spaltzufiihrrinne
Ubertragen. Dann schiebt der Spaltkolben das Holz durch die Spaltklinge. Wenn die
Maschine im Automatikmodus, Doppelschnittmodus oder Nonstop-Modus lauft, ist die
Spaltklinge konzentriert in der Mitte des Holzes, auf Basis der Grofte bekommen von der
Presse.

Die Bewegungen der Stellantriebe funktionieren mit Hydraulik. Die Hydraulikpumpen

funktionieren mit der Zapfwelle von Traktor oder mit einem Elektromotor (Combi-Modelle).

Die Hydraulik wird mit elektrischen Ventilen gemal dem Automatisierungsprogramm
gesteuert.
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6. Lieferung an den Besteller

6.1

6.2

6.3

6.4

Business ID

. Lieferung und Annahme

Die Maschine wird komplett angeliefert. Die Maschine ist auch geprtft und justiert.
Bitte prifen Sie schnellst méglich die Maschine auf Schaden und Mangel. In Fallen der
Schaden bitte kontaktieren Sie das Lieferunternehmen oder den Maschinenlieferanten.

. Transport

Die Maschine soll auf die Weise transportiert werden, dass sie sich nicht wahrend des
Transports bewegen kann. Wahrend des Transports soll die Maschine fest mit
angemessenen Spanngurten angebunden sein.

Abmessungen der Maschine in Transportstellung: Breite 2630 mm, Hohe 2700 mm, Tiefe
1450 mm

Abmessungen der Maschine im Bedienungstand: Breite 7850 mm, maximale Héhe 2920
mm, Tiefe 1450 mm

Gewicht der Maschinen (einschlieRlich Hydraulikdl) ohne Hydraulikolfilter (75 kg):

S110-TC 440 => 1370 kg
S110-TEC 440 => 1470 kg
S185-TC 440 => 1470 kg

S185-TEC 440 => 1570 kg

. Anhebung

Wenn Sie die Maschine mit einem Kran heben wollen, spannen Sie die Gurte oder die
Ketten in den Hubpunkten, die in der Maschine mit Aufklebern markiert sind. Mogliche
zusatzliche Hebezeuge (Schlingen usw.) werden nicht mit der Maschine geliefert.

Wenn Sie die Maschine mit einem Gabelstapler heben wollen, benutzen Sie die
Gabeltaschen im Maschinenunterbau. Achten Sie bitte darauf, dass die Gabeln komplett
unter den Gabeltaschen gehen.

Wenn Sie andere Hebemethoden benutzen, benutzen Sie bitte immer nur die Hubpunkte
der Maschine.

. Lagerung

Um die Funktionalitat der Maschine sicherzustellen, wir empfehlen, dass die Maschine in
einer trockenen und geschutzten Stelle gehalten ist, um sie vor Feuchtigkeit zu schiitzen.
Mit der Maschine wird eine Plane geliefert, mit der die Maschine wahrend des Transports
oder der Wartezeit bedeckt werden soll. Halten Sie bitte die Maschine weg von direktem

Sonnenlicht und Regen.
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7. Transport zur Arbeitsstelle

Business ID

Um die Maschine zur Arbeitsstelle zu transportieren, benutzen Sie bitte die Gabeltaschen
der Maschine und entweder einen Gabelstapler oder einen Traktordreipunkt.

Es ist auerst wichtig, dass die Forderer eingeschlossen sind (Foérderer hoch), wenn die
Maschine in Transportstellung ist und zur Arbeitsstelle transportiert wird. Mit der
Maschine wird ein Spanngurt geliefert. Benutzen sie bitte den Spanngurt, um die
Maschine sicher zu transportieren.

Achten Sie bitte auf die Breite und die Hohe der Maschine in Transportstellung,
besonders auf 6ffentlichen StralRen.

Halten Sie immer auf 6ffentlichen Straflen an die Verkehrsregeln.

Sehen Sie bitte durch und installieren Sie bei Bedarf die ganze Ausristung, die fiir den
Transport benétigt ist, wie Lampen, Reflektoren und Warndreieck des langsam fahrenden
Fahrzeugs.

Achten Sie bitte auf die maximalen erlaubten Achslasten und Gesamtgewichten.

Alle wahrend des Transports der Maschine benutzten Gerate, wie Ketten, Balken usw.
sollen auf die Weise angeordnet sein, dass sie sich nicht aus Versehen im
Bedienungsstand oder in Transportstellung bewegen kénnen.

Instrumente und zusatzliche Gewichte des Liftinstruments konnen Einfluss auf die
Kontrolle, Steuerbarkeit und die Bremsen des Traktors wahrend des Transports haben.
Deswegen ist es auerst wichtig, die genligende Kontrolle der Steuerung und Bremsung
sicherzustellen.

Es ist nicht erlaubt, Insassen auf der Maschine oder mit der Maschine zu transportieren.
Die Oberflache der Arbeitsstelle muss eben sein.

Die Oberflache der Arbeitsstelle muss stabil sein, so dass die Maschine nicht in dem
Boden sinkt.

Der Stammheber ist in dem Zufuhrtisch fixiert, und muss deswegen nicht auf den Boden
aufgestitzt werden. Wenn Sie die Maschine bewegen, der Stammheber bewegt sich mit.

Bitte lassen Sie gentuigend Raum ringsum der Maschine, um die uneingeschrankte
Funktion der Maschine zu erlauben, auch wenn Sie die Férderer bewegen und justieren
werden.
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8. Bedienung der Maschine mit der Zapfwelle vom Traktor

Business ID

Wenn Sie die Maschine mit der Zapfwelle vom Traktor benutzen, schlieen Sie sie an
den Traktordreipunkt (Hubarm und Oberlenker) an, zentralisieren Sie die Maschine und
arretieren Sie die Stabilisatoren. Justieren Sie bitte die Lange der Gelenkachse. Achten
Sie bitte darauf, dass die Schutzabdeckung der Gelenkachse der Maschine wenigstens
50 mm Uber Achse reichen muss, als der Traktordreipunkt in Position oben oder unten
ist. Verkiirzen Sie die Achse bei Bedarf. Die Zapfwelle hat eine bestimmte
modellspezifische Umdruhungsgeschwindigkeit, die aus Sicherheitsgriinden nicht
Uberschritten werden darf. Die Gelenkachse kann auf die Haltern der Maschine gehoben
werden, wenn die Maschine und die Achse nicht an dem Traktor angeschlossen sind.

Bei TEC Modellen, achten Sie bitte darauf, dass der Netzstecker nicht angeschlossen ist
bei Bedienung der Maschine mit der Zapfwelle vom Traktor.

Schlief3en Sie bitte den Stecker (ISO/TR 12369 dreipolig) an die Steckdose des Traktors
an.

Achten Sie bitte darauf, dass die Schutzrohre der Kraftlibertragungswelle nicht mit der
Achse rotieren konnen. Fixieren Sie sorgfaltig die Kettenschldsser der Schutzrohre.

Beim Transport der Maschine auf 6ffentlichen Stra3en, der Fahrer muss darauf achten,
dass die Kraftiibertragung ausgekuppelt ist.

Bevor Sie die Kraftlibertragung kuppeln, achten Sie bitte darauf, dass da niemand in der
Nahe von rotierender Achse ist. NB! Der Abzugsforderer der Maschine ist im Betrieb,
wenn die Zapfwelle eingeschaltet ist!

Die Gelenkachse soll nur an dem Traktor angeschlossen werden, wenn die
Kraftlibertragungswelle ausgekuppelt ist, wenn der Motor nicht dreht und wenn das
Zundschlussel weg von dem Zindschloss ist.

Beim Starten des Traktormotors muss die Zapfwelle ausgekuppelt sein.

Tabelle 2 Die maximale erlaubte Umdrehungsgeschwindigkeit
der Zapfwelle fiir unterschiedliche Modelle

Modell Max. erlaubte U/min
S110-TC 440 395 U/min
S110-TEC 440 500 U/min
S185-TC 440 435 U/min
S185-TEC 440 550 U/min

NB! Die maximale Umdrehungsgeschwindigkeit der Zapfwelle darf nicht iberschritten
werden. Die Uberschreitung der Obergrenze kann die Maschine schaden. Die Garantie
erstreckt sich nicht auf Beschddigungen wegen der Uberschreitung der U/min

Obergrenzen.

Die Zapfwelle muss ausgekuppelt sein, wenn sie nicht benutzt wird oder wenn der Winkel
zwischen des Traktors und der Maschine zu grol} ist.

Bevor Sie die Gelenkachse kuppeln, und auch wenn die Achse rotiert, bitte achten Sie
darauf, dass da niemand in dem Gefahrenbereich ist.

Bitten benutzen Sie nur CE-gekennzeichnete, vom Hersteller zugelassenen
Gelenkachsen. Die Schutzrohre und Trichter und die Abdeckung der Zapfwelle sollen
immer ordentlich installiert und in gutem Zustand sein.

Benutzen Sie nie eine beschadigte Gelenkachse, weil es ein Unfallrisiko gibt. Eine
beschadigte Achse muss repariert werden bevor sie wieder benutzt wird.
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Business ID

Achten Sie bitte auf die Uberschneidungen der Schachtrohren von Gelenkachse sowohl
in Transportstellung als auch im Bedienungszustand.

Falls die Achse verkirzt werden soll, reinigen und abschmieren Sie bitte sorgfaltig die
Profilrohre nachher.

Die Kupplung und die Auskupplung der Gelenkachse sind erlaubt nur, als die Zapfwelle
des Traktors ausgekuppelt ist. Die Kupplung der Gelenkachse soll nie nur auf die
ausgekuppelte Kupplung gelassen werden.

Wenn die Gelenkachse gekuppelt ist, der Sicherungsstift muss eingesteckt und in der
Arretiernut geschlossen werden. Achten Sie bitte darauf, dass die Achse sorgfaltig
geschlossen ist.

Verknupfen Sie die Sicherheitskette der Achsenabdeckung so, dass die Abdeckung nicht
umdrehen kann.

Wenn Sie die Maschine nicht benutzen, setzen Sie bitte die ausgekuppelte Gelenkachse
auf die Stltzen.
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9. Bedienung der Maschine mit dem elektronischen Antrieb
Tabelle 3. Elektromotorspezifikationen der elektrisch betriebenen Modelle.
Modell der Elektromotor Erforderliche GroRe der Starter
Maschine GroRe der erforderlichen
Sicherung Verlangerungsschnur
S110-TEC 400 V, 11 kw, 25 A trage 5-polig 6 mm? (32 A- | Softstarter
440 1500 U/min Stecker)
S185-TEC 400 V, 15 kW, 32 A trage 5-polig 6 mm? (32 A- | Softstarter
440 1500 U/min Stecker)

o Es gibt eine Not-Aus-Funktion in dem Starter der Maschine.

¢ Um eine Not-Aus-Funktion auszuldschen, driicken Sie die Not-Aus-Taste in dem

Schaltfeld.

¢ Um die Taste zu I6schen, ziehen Sie es wieder hoch.

o Die elektrische Installation ist komplett in der Maschine.

o Stellen Sie immer sicher, dass der Motor in die richtige Richtung dreht. Die Zapfwelle des

Winkelgetriebes muss in gegen den Uhrzeigersinn drehen. Falls der Motor in falscher
Richtung dreht, halten Sie den an und kuppeln Sie den sofort aus. In diesem Fall sollen

die zwei Leitungen der Stecker ausgetauscht werden. Lassen Sie bitte die Leitungen vom
Elektroinstallateur ausgetauscht werden.

o Installieren Sie die mit der Maschine gelieferte Achsenabdeckung auf die

Winkelgetriebenachse, die fiir den Traktor vorgesehen ist.

o Stellen Sie sicher, dass die GréRe der Sicherung fir die Bedienung der Maschine
geniigend ist.

¢ Wenn eine elektrisch betriebene Maschine unter -15 °C bedient ist, wird ein
Niedertemperatur-Hydraulikdl empfohlen, z. B. ISO VG 22 S Mehrbereichsdl oder
synthetisches Hydraulikol.
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10. Bedienungsstand und Transportstellung

10.1. Bedienungsstand und Transportstellung des Vorschubforderers

Zufiihrtisch ohne Stammheber

Offnen Sie den Sperrriegel des Vorschubférderers (lllustration 5) und ziehen Sie den
Vorschubférderer vorsichtig zu sich bis der Forderer fangt an, wegen des Gewichts
herunterzukommen. Stiitzen Sie den Forderer gleichzeitig. Der Forderer stellt sich
automatisch in der richtigen Position unten.

Illustration 5 Offnung des Sperrriegels von Vorschubforderer

Zufiihrtisch mit Stammheber

Falls ein Stammheber (Zusatzgerat) mit der Maschine gekuppelt ist, ist der
Vorschubférderer in den Bedienungszustand hydraulisch gebracht. Offnen Sie den
Sperrriegel des Vorschubforderers (lllustration 5). Starten Sie die Maschine im
manuellen Modus. Benutzen Sie bitte den Hydraulikhebel im Schaltfeld (lllustration 6),
um den Fdrderer in unterer Position zu bringen; auch der Heber kommt herunter an die
Basis.

Ilustration 6 Hydraulikhebel: 1. Position des Abzugsforderers; 2. Hydraulischer Heber/Position
des Vorschubforderers (Zusatzgerit). ” +” = Forderer hoch und ”-” = Foérderer unter

NB! Je nach der Anzahl der Zusatzgeriite konnen die Zufiihrtischkontrolle und die
Stammbheberkontrolle auch in Nummer 3 liegen.
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NB! Heben Sie den Vorschubforderer in der Transportstellung, als die Maschine dreht
normalerweise im manuellen Modus. Benutzen Sie den Hydraulikhebel des Stammhebers
und driicken Sie gleichzeitig die Start-Taste.

10.2. Bedienungsstand und Transportstellung des Abzugsforderers

1. Starten Sie die Maschine im manuellen Modus und stellen Sie sicher, dass das
manuelle Ventil des Abzugsférderers in aufrechter Position ist.

-
-
-

lllustration 7. Das manuelle Ventil des Abzugsfbrderers in aufrechter Position

2. Ziehen Sie den Hydraulikhebel des Abzugsférderers langsam nach unten.

lllustration 8. Senkung des Abzugsférderers.

3. Als der Forderer genug gesunken ist, drehen Sie das manuelle Ventil des
Abzugsforderers in die untere Position.

; I =
. = = 2
v,

lllustration 9. Das manuelle Ventil des Abzugsférderers in die untere Position.
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4. Driicken Sie den Hydraulikhebel des Abzugsforderers langsam nach oben so, dass der
Forderer in maximaler Lange ist und das Abzugsforderband dreht.

lllustration 10. Benutzung des Teleskops von Abzugsférderer.

5. Drehen Sie das manuelle Ventil des Abzugsférderers in oberer Position und justieren
Sie die H6he mit den Hydraulikhebel des Abzugsférderers.

lllustration 11. Justierung der Héhe des Abzugsférderers

Der Abzugsforderer wird bei der Ausfiihrung der geschriebenen Schritte in
umgekehrter Reihenfolge in Transportstellung gebracht.
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10.3. Seitlicher Einsteller des Abzugsforderers

o Der Abzugsforderer kann auch seitwarts ca. + 13 justiert werden. Drlicken Sie den
Forderer mit dem Hand von den Seiten.

o Der hydraulische seitliche Einsteller ist als ein Zusatzgerat fiir den Abzugsforderer
erhaltlich. Der Einsteller wird im Schaltfeld kontrolliert.

o Um die Maschine in Transportstellung zu bringen, fliihren Sie die geschriebene Schritte in
umgekehrter Reihenfolge. Achten Sie bitte darauf, dass falls ein Stammheber
(Zusatsgerat) mit der Maschine gekuppelt ist, sollen Sie den Vorschubforderer in
oberer Position heben beim Driicken die Start-Taste und Benutzen des
Hydraulikhebels.

Falten Sie das Abzugsférderband in dem Forderer bevor Sie den Forderer in
Transportstellung heben. Sehen Sie bitte Phase 1 in " ABZUGSFORDERER
BEDIENUNGSZUSTAND"

lllustration 12. Seitlicher Einsteller des Abzugsférderers
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11. Hinweise zur Bedienung der Maschine

Business ID

Bevor Sie die Maschine starten, kontrollieren Sie den Hydraulikdlstand.
Kontrollieren Sie den Sagekettendlstand.

Stellen Sie sicher, dass niemand im Gefarhrenbereich, als Sie die Maschine starten.
Stellen Sie sicher, dass die Kettenschmierung funktioniert.

Die Dosis der Kettenschmierung kann Justierung brauchen, falls das Ol kalt oder warm
ist. Justieren Sie bitte die Schmierung im Schaltfeld beim Wechsel des Schmierpulses.

Bei kalten Temperaturen (unter 0 “C), lassen Sie die Maschine flir 10 Minuten laufen oder
als die Oltemperatur ca. 20 °C erreicht hat; auf diese Wiese wird das Hydraulikdl warm
und die Hydraulik funktioniert ordentlich.

Weil unterschiedliche hydraulisch betriebene Bewegungen teilweise dieselben
Hydraulikkreislaufe benutzen, der gleichzeitige Betrieb von zwei Bewegungen kann in
bestimmten Fallen Einfluss auf die Geschwindigkeit der Bewegungen haben. Z. B. als Sie
den Stammheberhebel in die Extremposition drehen, der Spaltzylinder halt an. Wahrend
gleichzeitigen Betriebes wird empfohlen, dass der Stammheber nicht in der
Extremposition benutzt wird. Damit stellen Sie sicher, dass der Spaltzylinder nicht
anhalten wird.

Alle Schutzabdeckungen missen richtig gestellt sein und im guten Zustand. Die sind fir
die Sicherheit des Benutzers wichtig.

Berlihren Sie nie die rotierenden Teile.

Beim Warten oder bei der Reinigung der Maschine stoppen Sie die Maschine zuerst und
auskuppeln Sie die Zapfwelle vom Traktor, oder falls die Maschine elektromotorbetrieben
ist, entfernen Sie den Stecker aus der Steckdose.

Wenn die Zapfwelle vom Traktor gekuppelt ist, ist der Abzugsférderer der Maschine
immer eingeschaltet. Der Abzugsférderer halt an, als die Zapfwelle vom Traktor
ausgekuppelt ist.

Wenn Sie die Maschine verlassen, halten Sie sie immer an.
Nur eine Person soll die Maschine auf einmal benutzen.

Die Maschine darf nicht reinigt werden, wenn die Zapfwelle nicht ausgekuppelt ist oder
wenn die Maschine nicht von der Stromquelle getrennt ist.

Schneiden Sie das Holz nicht in einem Biindel. Nur ein Stammholz auf einmal schneiden.
Schneiden Sie nie Holz mit Nageln.
Der minimale Durchmesser des Rundholzes ist 5 cm.

Die maximale Dimension der Klinge ist 440 mm. Sie ist nicht das gleiche wie das
Durchmesser des Holzes. Wenn Sie grol3e Holzer bearbeiten, die Klingenlange, die Form
des Holzes und die Position auf dem Tisch und mdégliche Aste missen beriicksichtigt
werden

Warten Sie die Maschine der Wartungsanweisungen und dem Wartungsprogramm
entsprechend.

Benutzen Sie die vielseitigen Moglichkeiten der Maschine. Die Maschine hat
multifunktionelle Justierungsmoglichkeiten. Sehen Sie bitte die
Justierungsmaéglichkeiten und Justierung im Kapitel 14 in der
Bedienungsanleitung.
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12. Bedienung der Maschine

12.1. Schaltfeld

] L L LLTTTITXIT
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Hlustration 13. Schaltfeld

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.

Not-Aus-Schalter
Joysticksteuerung

Start-Taste

Stop-Taste

Display

Ventilhebel 1, Abzugsférderer

Ventilhebel 2, Zusatzgerate; hydraulischer Stammheber, seitlicher Einsteller des
Abzugsforderers oder externe hydraulische Motorsteuerung

8. Ventilhebel 3, Zusatzgerate; wenn ein hydraulischer Stammheber oder ein seitlicher
Einsteller des Abzugsfdrderers in der Maschine installiert ist, dieses Ventil kann mit
einem externen hydraulischen Motorsteuerung, z. B. fur den ZufUhrtisch, installiert
werden.

12.2. Hydraulischer Stammheber (Zusatzgerat)

Business ID

Stammhdlzer missen auf den Stitzen so gestellt werden, dass ihr Gewicht gleichmaRig auf
den beiden Stiitzen verteilt wird (Basis Richtung Maschine). Die Uberlastung der Heber
kann dem Heber schaden.

NB! Die maximale Grdfle des Holzes fiir den hydraulischen Stammheber (Zusatzgerat) ist
220 kg / 3,0 m (110 kg/Tragbalken). z. B. frische Birke Durchm. 300 mm wiegt ca. 65
kg/m (3 m wiegt ca. 195 kg).

Achten Sie bitte darauf, dass wenn Sie den Stammheber (Zusatzgerat) benutzen, ist der
Vorschubférderer in oberer Position beim Dricken der Start-Taste und gleichzeitig mit dem
Hydraulikhebel gebracht.

Seien Sie bitte vorsichtig wenn Sie den Heber benutzen. Sonderférmige Stammbhdlzer mit
Aste usw. kénnen den Heber verklemmen oder sich in einer unerwarteten Wiese bewegen.
Verzichten Sie auf schnelle Bewegungen in unerwarteten Situationen und um die Struktur
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des Hebers zu bewahren.

Wenn Sie Holzer unter den Holzstapel stellen, ist es leichter, die Hoélzer auf den Heber
Uberzuflhren.

12.3. Display und Meniis
Displayfunktionen:

o Navigieren Sie durch die Menus mit der Joysticksteuerung. Die Modi werden bei der
Bewegung des Joysticks nach oben und nach unten gewahit.

o Joystick obere Taste: in die Menifunktionen und die Bestatigung der Auswahl

o Joystick seitliche Taste: Auswahl des Optimierungsmodus im automatischen Modus.

] g : |
AUTOMATIC O: 3

Katkaisumitta o
B,244188 m

Optimointi: OO '

Ilustration 14. Start-Up-Display (automatischer Modus)

33 cnH

1. Display des gewahlten Modus. Der Modus kann mit der Bewegung der
Joysticksteuerung nach oben oder nach unten wechselt werden.

Hydraulikdltemperatur

Vorgegebene Schnittlange. Die Schnittlange kann vorgegeben werden, wenn Sie die
Joysticksteuerung links oder rechts drehen.

Kubikmeterrechner

Display der gewahlten Optimierung. Sie kdnnen die Optimierung andern, wenn Sie die
seitliche Taste der Joysticksteuerung driicken.
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Ilustration 15. Menii (in das Menii beim Driicken der oberen Taste der Joysticksteuerung)

e Benutzereinstellungen (lllustration 16)
e Maschinenspezifikationen (lllustration 17)

e Wartungs-Meni. Sehen Sie bitte die abgeschlossenen Anweisungen im Kapitel 15 in
der Bedienungsanleitung.

e |/O Status, Information tber die Kalibrierung der Maschine. Sehen Sie bitte die
abgeschlossenen Anweisungen im Kapitel 14.6 und 14.7 in der Bedienungsanleitung.

Benutzereinstellungen:
Im Benutzereinstellungen-Menu kénnen die folgenden Einstellungen bestimmt werden:
- Meniisprache

- Spaltung Obergrenze, bestimmen Sie die Obergrenze [mm] unter der die Stammhdlzer
in zwei mit dem Schaftteil der Spaltklinge gespaltet werden.

- Menge der Kettenschmierung. Mit einem grofReren Wert erhéht die Schmierung und
mit einem kleineren Wert reduziert.

- Mit der Presse Grenze wird das Durchmesser-Grenze (mm) bestimmt, unter dem die
Stammbholzer durch den Forderer in Hochstgeschwindigkeit geschoben werden.

- Mit der Kubikmeter-Auswahl kann den Kubikmeterrechner im automatischen Modus
benutzt werden. Wert 1 bedeutet, dass der Rechner aktiviert ist und Wert 0 bedeutet,
dass der Rechner deaktiviert ist.

Halk.kahtia: 186
Voitelu Pulssi: 35
Tydnnin Raja:m

lllustration 16. Benutzereinstellungen
Maschinenspezifikationen:

In den Maschinenspezifikationen kénnen Sie alle Betriebsstunden und volle Kubikmetern
sehen. Um den Kubikmeterrechner zurlickzusetzen, navigieren Sie bitte ganz unten in
dem Menu: "Kubicmetern zurilicksetzen?" und driicken Sie die obere Taste um die

www.reikalevy.fi

Business ID 0184455-5
Sitz des Unternehmens: Kauhava 27



1 ReIKFLEVY
Yrittajantie 22
62375 Yliharma

Tel. +358 10 425 8000 rev. 2013 /1

Auswahl zu bestatigen. Die Betriebsstunden kénnen nicht zuriickgesetzt werden.

Kavttotunn

Kiintokuutiot:

lllustration 17. Maschinenspezifikationen

12.4. Funktionen der Joysticksteuerung

lllustration 18. Joysticksteuerung

Manueller Modus:

¢ RECHTS: Vorschubforderer fuhrt die Holzer zu

o LINKS: Vorschubférderer fahrt rickwarts

¢ UNTEN: Klinge sinkt; lassen Sie den Joystick los und die Klinge steigt widere hoch
e SEITLICHE TASTE und RECHTS gleichzeitig: Spaltbewegung des Spaltzylinders
e SEITLICHE TASTE und LINKS gleichzeitig: Riickhub des Spaltzylinders

e SEITLICHE TASTE und NACH OBEN gleichzeitig: Spaltklinge hoch

e SEITLICHE TASTE und NACH UNTEN gleichzeitig: Spaltklinge unten

o OBERE TASTE: Forderer macht einen Vorhub; lassen Sie die Taste und der Forderer
kommt wieder zurtick.

Semi-auto Modus:
Die Funktionen sind sonst gleich wie im manuellen Modus, aber:

e HOCH: der Spaltzylinder macht eine Serie von Spaltbewegungen und kommt wieder
automatisch zurtck.

12.5. Ersetzung der Spaltklinge

1. Stellen Sie den manuellen Modus ein.

2. Heben Sie die Spaltklinge in oberer Position und die Klinge wird losgelassen
(Joysticksteuerung hoch und driicken Sie gleichzeitig die seitliche Taste).

3. Halten Sie die Maschine an (STOP-Taste) und entfernen Sie den Stecker aus der en
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Steckdose. Wenn Sie die Zapfwelle vom Traktor benutzen, stoppen Sie die Zapfwelle und
entfernen Sie den Schlissel aus dem Ziindschloss.

4.

Offnen Sie die Schutzabdeckung und heben Sie die Spaltklinge (zum Beispiel beim

Stehen auf dem Abzugsforderer). Seien Sie besonders vorsichtig und tragen Sie
Schutzhandschuhe; es gibt scharfe und sogar schneidende Kanten in der

5.
6.

Heben Sie die neue Spaltklinge an die richtige Stelle.

Machen Sie die Schutzabdeckung zu und stellen Sie sicher, dass sie sicher fixiert ist und

starten Sie die Maschine im manuellen Modus.

7.

Schlielen Sie die Klinge beim Laufen sie in untere Position (Joysticksteuerung nach

unten und die seitliche Taste gleichzeitig driicken)-

12.6.

Arbeitsmodi

12.6.1. Manueller Modus

lllustration 19. Manueller Modus
Um die Funktionen manuell zu kontrollieren, benutzen Sie bitte die Joysticksteuerung.

Der Stammschieber schiebt immer das geschnittene Holz in die Spaltzufiihrrinne als der
Schnitt gemacht ist ohne Aktion des Benutzern.

Achten Sie bitte darauf, dass der Laufband des Abzugsférderers fangt an zu laufen, als
die Maschine gestartet ist und stoppt als die Maschine angehalten ist. Gleiches gilt fir
traktorbetriebene Nutzung der Maschine als die Zapfwelle dreht um.

12.6.2. Semi-Auto Modus

Business ID

lllustration 20. Semi-auto

Die Gerate werden manuell mit der Joysticksteuerung kontrolliert, aber das
Vorschubférderband fiihrt die Holzer fir die Spaltklinge der vorgegebenen Lange gemal.

Der Stammschieber schiebt immer das geschnittene Holz in die Spaltzufihrrinne als der
Schnitt gemacht ist ohne Aktion des Benutzern.

Um das Holz mit dem Spaltzylinder zu schieben, drehen Sie die Joysticksteuerung hoch.
Als der Joystick in die zentrale Position losgelassen ist, erganzt der Spaltzylinder die
Funktion beim Zurtickkommen in die urspringliche Position.
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Achten Sie bitte darauf, dass der Laufband des Abzugsfoérderers fangt an zu laufen, als
die Maschine gestartet ist und stoppt als die Maschine angehalten ist. Gleiches gilt fiir
traktorbetriebene Nutzung der Maschine als die Zapfwelle dreht um.

12.6.3. Automatikmodus

Katkaisumitta

I oeaie8 e

Optimointi: mm

lllustration 21. Automatikmodus
Alle Funktionen beginnen und héren dem Programm gemaR auf, wenn der Benutzer die
Holzer auf dem Vorschubforderer stellt.

Die Maschine bemerkt eine steckengebliebene Spaltklinge, lasst sie los und fortsetzt den
Prozess.

Achten Sie bitte darauf, dass das Laufband des Abzugsforderers beginnt zu laufen, wenn
der Automatikmodus gewahlt und mit der Start-Taste gestartet wird.

Achten Sie bitte darauf, dass der Laufband des Abzugsférderers fangt an zu laufen, als
die Maschine gestartet ist und stoppt als die Maschine angehalten ist. Gleiches gilt fur
traktorbetriebene Nutzung der Maschine als die Zapfwelle dreht um.

Achten Sie bitte darauf, dass beim Betrieb der Maschine in dem Automatikmodus, wird
der Spaltkolben manchmal abwerten, bis die Spaltklinge zentriert ist.

Nach einer Unterbrechung in dem Automatikmodus weiterzuarbeiten:

Betreiben Sie die Maschine in dem manuellen oder in dem Semi-Auto Modus, bis der
Fordertisch leer ist. Es darf Holz in der Spaltzufiihrrinne sein.

Stellen Sie den Anfang des Stammbholzes in Richtung Klinge und den Hinterkopf nach
den optischen Sensoren.

Sie konnen die Maschine weiterhin im Automatikmodus betreiben, wenn Sie
Automatikmodus wahlen und Start driicken.

Die Maschine beginnt den Arbeitszyklus auf der Stelle bei der Bewegung des
Spalthebers und bei gleichzeitiger Zufiihrung neues Holz fiir Spaltung.

12.6.4. Nonstop Auto Modus

lllustration 22. Nonstop
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Wie den Automatikmodus, aber unabhangig von Holz-Verkehr. Der Schnitt- und die
Spaltungsfunktionen sind kontinuierlich.

Ideal fir die Spaltung von kleinem Holz.

12.6.5. Doppelschnittmodus

CUT O:

clon o aiee o

lllustration 23. Doppelschnitt

Wie den Automatikmodus, aber schneidet zwei Holzer bevor der Stammschieber schiebt
die in die Spaltzufihrrinne.

Fir kurzes Holz von der Lange 20-23 cm.

Die Bearbeitung der kurzen Holzer geht schnell. Wenn Sie kurzes Holz bearbeiten, die
kurzen Holzer kdnnen nicht in einer falschen Position fallen, als sie in die
Spaltzufihrrinne zugefuhrt werden.

12.6.6. Automatischer Separator manualler Modus

Business ID

lllustration 24. Separator Manueller Modus

Falls die Maschine als Teil einer SAMI Autofactory installiert ist, es gibt auch einen
automatischen Separator manueller Modus in den Kontrollmentis der Maschine.

Der automatische Separator, der Zufiihrtisch und der Abzugsforderer kbnnen manuell
betrieben werden.

SAMI Autosorter Anweisungen sind abgeschlossen.
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12.7. Optimierung von Holz

Business ID

Alternative 1. Der Restteil wird vor die letzten Stammholzer von vorgegebener Lange
weggeschnitten. Der Restteil fallt auf dem Tisch und wird gespaltet (lllustration 25, Pos.
1). Alle andere Holzer sind in der vorgegebenen Lange. Die Lange des Restteils variert.
lllustration -- - -- in dem Automatikmodus im Optimierungs-menu.

Alternative 2. Der Restteil wird in zwei geteilt (lllustration 25, Pos. 2). Der Restteil kann
langer als die vorgegebene Lande sein. lllustration -- - -- in dem Automatikmodus im
Optimierungs-mend.

Alternative 3. Der Restteil wird in zwei geteilt, so dass die vorgegebene Lange nicht
Uberschritten wird, aber dass der Restteil nicht kiirzer als die vorgegebene Lange ist so
(Nlustration 25, Pos. 3). lllustration -- - -- in dem Automatikmodus im
Optimierungs-mend.

NB! Die Lange des Restteils hangt von der vorgegebenen Lange ab, und gegentber die
Lange des Holzes. Deswegen variert die Ladnge des Restteils.

300 300 50 300 300

Restteil 1 Stiick
325 325 300 300

Restteil 2 Stiicke

217 217 217 300

Restteil 3 Stiicke

Ilustration 25. Optimierungsalternativen des Holzes. Die Dimensionen in der Illustration sind
Beispiele, die Linge des Restteils variert dem Holz und der Lange des Holzes
gemal.

. Die Maschine optimiert automatisch die Restteile. Die automatische
Optimierung kann in dem Automatikmodus und in dem Doppelschnittmodus
benutzt werden.

. Einen Zwischenraum von 2 cm soll zwischen die auf den Zuflihrtisch
gestellten Holzer gelassen werden, dass die optischen Sensoren auf dem
ZufUhrtisch automatisch bemerken, wann das Holz beendet und das nachste

beginnt.
. Die Optimierung funktioniert so dass wenn das Endstiick des Holzes die
optischen Sensoren auf dem Zufuhrtisch vorbeigehen, beginnt die
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automatische Optimierung, und die Restteile werden der vorgegebenen
Optimierungsalternative gemaf optimiert.

. Die bevorzugte Optimierungsalternative wird in der Voreinstellungen des
Automatikmodus gewahlt, bevor die Maschine gestartet mit der seitlichen
Taste der Joysticksteuerung ist.

12.8. Initialselektionen im Automatikmodus vor dem Einschalten der
Maschine

Stellen Sie zuerst sicher, dass niemand in dem Arbeitsbereich ist, dass die Maschine in der
Betriebsposition ist und dass die Spaltklinge in der richtigen Stelle ist.

Katkaisumitta
2 .
33 il o, 244188

IIIutrtii 2 Initialsektion im Automatikmodus

1. Wahlen Sie bitte das "AUTOMATIC" Modus beim Drehen der Joysticksteuerung nach
oben oder nach unten (in diesem Beispiel Selektionen des Automatikmodus).

2. Stellen Sie die bevorzugte Lange fiir das Holz mit der Joysticksteuerung. Beim Drehen
den Joystick rechts, erhdht sich die Lange, und beim Drucken den Joystick links, reduziert
die Lange.

3. Die bevorzugte Optimierung wird mit der seitlichen Taste des Joysticks gewahit.

4. Dricken Sie die Start-Taste um die Maschine zu starten. In dem Automatikmodus beginnt
der Vorschubférderer sofort nach dem Starten der Maschine zu laufen. Die Maschine

beginnt den Arbeitszyklus automatisch wenn Sie Holz auf den Zuflihrtisch stellen und wenn
die optischen Sensoren das Holz auf dem Tisch bemerken.

12.9 Arbeiten im Automatikmodus

Die Maschine lauft automatisch nach sie eingeschaltet ist. Der Arbeitszyklus beginnt erst
nach Holz auf den Zufiihrtisch gestellt wird. Falls es kein Holz auf dem Zufuhrtisch gibt,
laufen nur der Vorschubférderer und der Abzugsforderer. Die optischen Sensoren auf dem
Zufuihrtisch bemerken das auf dem Zufuhrtisch gestellte Holz, und der Arbeitszyklus
beginnt.

NB! Jedes Objekt vor dem optischen Sensor wird den Arbeitszyklus der Maschine starten!

www.reikalevy.fi

Business ID 0184455-5
Sitz des Unternehmens: Kauhava 33



1 ReIKALEVY

Yrittajantie

62375 Yliharma

22

Tel. +358 10 425 8000 rev. 2013 /1

Business ID

lllustration 27. Optische Sensoren

12.10. Automatischer Arbeitszyklus:

Die Maschine lauft automatisch nach sie eingeschaltet ist. Der Arbeitszyklus beginnt erst
nach Holz auf den Zufiihrtisch gestellt wird.

1.

8.

Die optischen Sensoren auf dem Zuflhrtisch bemerken das auf dem Zuflhrtisch gestellte
Holz.

. Das Holz wird zum Schnitt geschoben, der vorgegebenen Schnittlange gemaR.

. Das Zufihrlaufband hért auf zu laufen und die Stammpresse sinkt um das Holz zu

pressen. Gleichzeitig messen die Winkelsensoren die Dicke des Holzes.

. Die Kette beginnt zu laufen und der Flansch schneidet das Holz.

. Der Forderer schiebt das geschnittene Holz in die Spaltzuflihrrinne und gleichzeitig ist die

Spaltklinge in der richtigen Hohe gebracht, der Information aus der Stammpresse gemafg.

. Der Flansch bewegt sich hoch und gleichzeitig presst der Spaltkolben das Holz durch die

Spaltklinge. Wahrend der Spaltung flihrt das Zuflhrlaufband neues Holz fir den Schnitt
und der Schnittprozess beginnt. Der Arbeitszyklus geht weiter so lange es Holz auf dem
Zufuhrtisch gibt.

Die optischen Sensoren bemerken den Restteil des Holzes, und der Restteil wird

automatisch den Voreinstellungen gemaf optimiert.

Einen Zwischenraum von 2 cm soll zwischen die auf den Zufiihrtisch gestellten Hélzer
gelassen werden, dass die optischen Sensoren auf dem Zufiihrtisch automatisch bemerken,
wann das Holz beendet und das néchste beginnt. Der Restteil wird automatisch optimiert.
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Es gibt viele unterschiedliche Sensoren in der Maschine. Der automatische Betrieb der
Maschine wird durch die Sensoren kontrolliert. In diesem Kapitel werden die wichtigsten
Sensoren und deren Betrieb beschrieben.

1. Die Fotozellenabgriffe des Zufiihrtisches. Diese Sensoren bemerken wann es Holz auf
dem Zufiihrtisch gibt und wann das Holz beendet und das nachste beginnt. Diese Sensoren

sind auch in dem Optimierungsprozess des Restteils und in der Kontrolle der geschnittenen

Dimension des ersten Holzes.

es

2. Der Winkelsensor des Laufbands. Der Winkelsensor der Maschine bemerkt die
Bewegung des Laufbands und er ist benutzt, die Dimension zu messen und die Laufdistanz
des Zufuihrlaufbans zu kontrollieren.

Illustration 29. Der Winkelsensor ds Zuflhrtisches

3. Der Winkelsensor der Stammpresse. Wahrend jedes Schnittes wird dieser Sensor das
Holzdurchmesser messen. Der Sensor folgt die Position der Stammpresse wenn sie das
Holz presst. Mit diesem Sensor wird auch die Hohe der Spaltklinge justiert. Der
Kubikmeterrechner benutzt die Information von diesem Sensor und auch die
Laufinformation von dem Winkelsensor des Zufiihrtisches.
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lllustration 30. Der Winkelsensor der Stammpresse

4. Der Winkelsensor der Spaltklinge. Dieser Sensor wird benutzt, um die Héhe der
Spaltklinge zu justieren. Die Spaltklinge wird der Information von dem Winkelsensor der
Stammpresse gemaR in der richtigen Hohe justiert. Dieser Sensor bemerkt die Hohe der
Spaltklinge.

lllustration 31. ie Hohe der Spaltklinge “

5. Die induktive Sensoren des Sageblattflansches. Es gibt zwei induktive Sensoren in
dem Sageblattflansch. Die sind benutzt, um die obere und die untere Position des
Flansches zu messen. Diese Sensoren werden benutzt, um einen steckengebliebenen
Sageblattflansch loszulassen und in dem wiederholten Schnitt sowie in einigen
SicherheitsmafRnahmen des Flansches. Fir den Sageblattflansch ist eine Frist eingestellt, in
die der Flansch von dem oberen Sensor nach den unteren Sensor gehen sollte. Falls diese
Frist Uberschritten wird, hebt die Maschine den Flansch automatisch wieder hoch und
wiederholt den Schnitt. Die vorgegebene Frist kann in dem Wartungs-Menti justiert werden.
Das Laufband kann nicht neues Holz zufiihren, bevor die Maschine die Information
bekommt, dass der Flansch in dem oberen Sensor ist. Dies ist um sicher zu stellen, dass z.
B. in dem manuellen Modus das Holz nicht unabsichtlich an den Flansch zufiihrt ist.
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lllustration 32. Die induktiven Sensoren des Sageblattflansches

6. Die induktive Sensoren des Spaltzylinders um die vorne und die hintere Positionen
zu erkennen. Es gibt zwei induktive Sensoren in dem Spaltzylinder. Diese sind benutzt, um
die vorne und die hintere Position des Spaltzylinders zu erkennen. Fir den Spaltzylinder ist
eine Frist eingestellt, in die der Zylinder von dem vorderen Sensor nach den hinteren
Sensor gehen sollte. Falls diese Frist Uberschritten wird, wird die Maschine automatisch
angehalten. Die Positionen der Sensoren kénnen justiert werden, und die Justierung hat
Einfluss auf die Hublange. Die vorgegebene Frist kann in dem Wartungs-Meni justiert
werden.

g, . .
lllustration 33. Die induktive Sensoren des Spaltzylinders

7. Der induktive Sensor des Stammhebers (Zusatzgerat). Falls ein hydraulischer
Stammheber in der Maschine installiert ist, ist der Zufuihrtisch in unterer Position elektrisch
geschlossen. Wenn ein Stammheber in der Maschine installiert ist, wird der Zuflihrtisch
hydraulisch in den Betriebszustand und in die Transportstellung gesunken und gehoben.
Der Tisch wird elektrisch mit dem induktiven Sensor des Stammhebers in den
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Betriebszustand geschlossen. Der Zufuhrtisch kann mit dem Kontrollhebel des

Stammhebers in den Betriebszustand gehoben werden, wenn die Maschine lauft und wenn
Sie die Start-Taste gleichzeitig dricken.

M

Illustration 34. Der induktive Sensor des Stammhebers

NB! Betreiben Sie die Maschine nur in dem manuellen Modus, wenn Sie den Zufiihrtisch
hydraulisch heben oder sinken. Wenn Sie den Zufihrtisch in dem Automatikmodus fiir den
Betriebszustand oder fir die Transportstellung vorbereiten, das Zufiihrlaufband kann vorne
vor die Fotozellsensoren gehen und den Schnitt beginnen. Falls dies passiert, gibt es ein
Risiko, dass das Laufband durch den Sageblattflansch geschnitten wird!
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14. Allgemeine Anpassungen und Funktionen der Maschine

14.1.

Anpassung der Geschwindigkeit von Sageblattflansch

Die Abstiegsgeschwindigkeit des Schneidauslegers kann stufenlos justiert werden.

Die Geschwindigkeit des Schneidauslegers sollte gemaR der Eigenschaften des Holzes
justiert werden.

Um die Geschwindigkeit anzupassen, drehen Sie das Ventil in die minimaler Position
(Mustration 35).

Schneiden Sie das Holz in dem manuellen Modus und vergréRern Sie den Parameter bis
die Geschwindigkeit des Schneidauslegers passend ist.

NB! Falls die Geschwindigkeit des Schneidauslegers zu hoch ist, kann die Kette ins Holz
stecken bleiben. Falls dies passiert, reduzieren Sie die Geschwindigkeit.

Ilustration 35 Geschwindigkeitsregelventil des Schneidauslegers

14.2. Anpassung der Geschwindigkeit von Stammforderer

¢ Die Geschwindigkeit des Stammfdrderers kann stufenlos justiert werden. Die

Business ID

Geschwindigkeit soll gemaf der Eigenschaften des Holzes und den Wetterbedingungen
justiert werden. Wenn das Holz vereist oder verzweigt ist, reduzieren Sie bitte die
Geschwindigkeit. Wenn Sie die Geschwindigkeit reduzieren, kdnnen Sie vermeiden, das
Holz in aufrechter Position in die Spaltzufihrrinne zuzufihren. Wenn die Geschwindigkeit
zu grof} ist und das Holz vereist oder verzweigt ist, das geschnittene Holz wird vertikal in
die Spaltzufuhrrinne zugefihrt.

Die Geschwindigkeit des Stammforderers wird mit dem Geschwindigkeitsregelventil des
Fordererzylinders.

Hlustration 36 Geschwindigkeitsregelventil des Stammforderers
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Die Geschwindigkeit des Stammforderers darf nur angepasst sein wenn die
Maschine angehalten ist!

14.3. Anpassung der Geschwindigkeit von Einlaufband

Business ID

Die Geschwindigkeit des Einlaufbands kann stufenlos justiert werden. Die
Geschwindigkeit soll gemaf der Eigenschaften des Holzes und den Wetterbedingungen
justiert werden. Wenn das Holz vereist oder nass ist, reduzieren Sie bitte die
Geschwindigkeit. Wenn Sie die Geschwindigkeit reduzieren, rutscht das Holz nicht auf
dem Einlaufband. Entsprechender Weise, wenn die Bedingungen trocken und gut sind,
kann die Geschwindigkeit des Einlaufbands erhéht werden.

Die Geschwindigkeit des Einlaufbands wird in dem Regelventil des Einlaufbandmotors
angepasst. Sehen Sie bitte die lllustration 37.

In der Maschine kann auch der Voreinlass des Einlaufbands automatisch angepasst
werden. Dies Uberwacht die Temperatur des Maschinenéls. Je warmer das Hydraulikol
ist, desto schneller schlieBen und 6ffnen die Ventile und umgekehrt. Der Voreinlass
wechselt automatisch je nach der Oltemperatur, so lange der erste Voreinlass richtig
vorgegeben ist.

Wenn Sie den ersten Voreinlass in dem Wartungs-Men( anpassen, andert sich auch die
MaRgenauigkeit der Maschine, nach dem die Maschine automatisch den Voreinlass des
Einlaufbands der Oltemperatur geman justiert.

Justieren Sie bitte immer den ersten Voreinlass des Einlaufbands nach Sie die
Geschwindigkeit des Einlaufbands geandert haben.

lllustration 37. Anpassung der Geschwindigkeit von Einlaufband

Die Geschwindigkeit des Einlaufbands darf nur angepasst sein wenn die Maschine
angehalten ist!

Passen Sie die Geschwindigkeit des Einlaufbands folgendermaRen an:

1. Halten Sie die Maschine an. Offnen Sie die rechte Schutzabdeckung, die sich hinter
der Maschine befindet.

2. Passen Sie die Geschwindigkeit des Einlaufbands in dem Regelventil des
Einlaufbandmotors an.

3. Stellen Sie die Schutzabdeckung zuriick in die richtige Stelle und starten Sie die
Maschine in dem Automatikmodus.

4. Uberpriifen Sie die GréRe des Holzes. Die akzeptierbare MaRgenauigkeit ist +/- 1 cm.
5. Wenn die GréRRe des Holzes nicht die Voreinstellungen entspricht, 6ffnen Sie bitte das
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Wartungs-Meni. (Sehen Sie bitte die abgeschlossenen Anweisungen in dem Handbuch
des Wartungs-Menis, im Kapitel 15.)

6. Wahlen Sie Sensoren in dem Wartungs-Men, und dann wahlen Sie Encoder und
dann erster Voreinlass. Bestatigen Sie bitte die Selektionen mit der oberen Taste der
Joysticksteuerung.

7. Andern Sie den Voreinlass bei Bedarf. Die Skala des Voreinlasses ist in Millimetern.
Wenn das Holz kurz ist, reduzieren Sie den Wert des Voreinlasses und umgekehrt. Der
vorgegebene Wert ist aktiv und bleibt so wenn die Maschine angehalten wird.

8. Starten Sie die Maschine wieder in dem Automatikmodus und Gberprifen Sie die
Grole des geschnittenen Holzes.

9. Wiederholen Sie die Anpassung bei Bedarf.

Hinweis:

Wenn Sie den ersten Voreinlass anpassen, kdnnen Sie die Maltoleranz des Holzes nach
Ihren Praferenzen anpassen. Zum Beispiel, wenn Sie Holz von der Lange von 33 cm
verarbeiten, die GréRenvarianten kdnnen bei der Anpassung von dem Voreinlass 32-33
cm oder 32,5-33,5 cm sein.

In die Voreinstellungen ist die Maschine von der vorgegebenen Lange in die Lange von
+/- 0,5 cm eingestellt.

14.4. Anpassung der Hublange von Spaltzylinder

Business ID

Die Hublange des Spaltzylinders kann justiert werden, wenn Sie die induktiven Sensoren
unter dem Spaltzylinder bewegen.

Je naher der Sensor die Spaltklinge bewegt ist, desto naher wird sich der Spaltzylinder
die Spaltklinge bewegen.

Wenn Sie der hintere Sensor des Spaltzylinders riicken, wird dann beeinflusst, wie lange
in der Spaltzylinderabdeckung wird die Spaltzylinder gehen wahrend des Ruckhubs.

Wenn Sie den Sensor anpassen, achten Sie bitte darauf, dass der obere Sensor in 2 mm
Distanz von dem Erkennungsblech in dem hinteren Ende des Zylinders ist. Wenn die
Distanz zu kurz ist, wird der Sensor leicht gebrochen, und wenn die Distanz zu lang ist,
passieren Storungen. In der hinteren Stiitze des Spaltzylinders gibt es ein
Sensorerkennungsblech, das sich mit dem Zylinder bewegt, und wenn die Sensoren
vorwarts gehen, halt das Blech die Bewegung des Spaltzylinders an.

lllustration 38. Anpassung der Hublange des Schnittes
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Hinweis:

Wenn das Holz sich vertikal in der Spaltzufiihrrinne dreht, bewegen Sie den hinteren
Sensor des Spalthebers in Richtung Zufiihrtisch. Auf diese Weise ist der Heber tiefer in
der Abdeckung, und das letzte Holz wird es nicht bertihren, wenn es in die
Spaltzufihrrinne geht. Entsprechend wenn Sie langes Holz von der Lange von 45-50 cm
verarbeiten, muss der Spaltheber in die Extremposition in Richtung Spaltklinge gestellt
sein.

14.5. Anpassung der Geschwindigkeit und Kraft von Spaltzylinder

o Es gibt zwei integrierte Zylinder in dem Spaltzylinder. Es ist ein doppelwirkender Zylinder,
die Geschwindigkeit in der Spaltbewegung wird durch den kleineren Zylinder generiert,
und die Kraft wird generiert, wenn die beiden Zylinder gleichzeitig schieben. Die
Geschwindigkeit und die Verzégerung kénnen in dem oberen Ventil in der in lllustration
39 angepasst werden.

o Je schneller der Zylinder angepasst ist, desto langer ist die Verzégerung, wenn die Kraft
erhoht ist. Die Kraft der schnellen Bewegung ist 3,0 t und die Kraft der Schiebebewegung
ist 11 t oder 18 t, dem Maschinenmodell gemaf. Wenn die Kraft der schnellen Bewegung
nicht geniigend fiir die Spaltung ist, erhdht die Maschine automatisch die Kraft.

o Wenn die Kraft erhdht wird, wird auch die Verzdgerung verlangert, je schneller die
Extremgeschwindigkeit angepasst wird.

o Der Rickhub des Spaltzylinders wird automatisch in der schnellen Bewegung
durchgefiihrt.

o Passen Sie die schnelle Bewegung schneller beim Drehen des oberen Ventils gegen den
Uhrzeigersinn. Die Bewegung wird entsprechend langsamer, wenn das Regelventil im
Uhrzeigersinn gedreht wird. Achten Sie bitte darauf, dass wenn Sie die Kraft reduzieren,
wird auch die Verzdgerung reduziert.

lllustration 39. Anpassung der Geschwindigkeit und Kraft von Spaltzylinder
Hinweis:

Wenn Sie kleines Holz verarbeiten, passen Sie die schnelle Bewegung so schnell wie
mdglich an. Auf diese Weise reicht die Kraft der schnellen Bewegung um das Holz zu
spalten. Entsprechend wenn Sie grof3es Holz verarbeiten, passen Sie die schnelle
Bewegung langsamer an, so dass die Verzdégerung reduziert sich und Sie brauchen den
Arbeitszyklus der Maschine nicht unnétigerweise verlangsamen.

Die Geschwindigkeit des Rickhubs ist immer mit der schnellen Bewegung automatisch
durchgefiihrt.
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14.6. Kalibrierung der Durchmesserkontrolle

1. Stellen Sie ein Holz von gewissem Durchmesser unter der Stammpresse auf dem
Einlaufband.

2. Entfernen Sie die Schutzabdeckung des Winkelsensors.

3. Drehen Sie die Innensechskantschraube auf, (1) die die Verbindungsachse des
Winkelsensors schlief3t (2).

Illustration 40 Kalibrierung der Stammpresse

4. Navigieren Sie in den I/O Status im Men. [1lustration 21.

oy
21

Painin ade: 988

Painin arvo: S99mm
Kirves ade: 488
Kirves arvo: S88mm

Tllustration 41 I/O Status

5. Drehen Sie die Verbindungsachse des Winkelsensors, bis die Presse Wert in
Millimeter das Durchmesser des unter der Stammpresse gestellten Holzes entspricht.

6. Ziehen Sie Innensechskantschraube an (1), verlassen Sie das Menu und stellen Sie
die Schutzabdeckung des Sensors wieder in die richtige Stelle.
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14.7. Kalibrierung der Spaltklinge

Business ID

1. Stellen Sie ein Holz von gewissem Durchmesser in der Spaltzufiihrrinne.
2. Zentrieren Sie die Spaltklinge in der Mitte des Holzes.

3. Entfernen Sie die Schutzabdeckung des Winkelsensors.

4. Drehen Sie die Innensechskantschraube auf, (1) die die Verbindungsachse des
Winkelsensors schlief3t (2).

4 o i

Tllustration 42 Kalibrierung der Spaltklinge

5. Navigieren Sie in den 1/O Status im Mena. [llustration 23.

Painin

Painin
Kirves
Kirves

Illustration 43 1/O Status

6. Drehen Sie die Verbindungsachse des Winkelsensors, bis die Axt Wert in Millimeter
das Durchmesser des in der Spaltzufihrrinne gestellten Holzes entspricht.

7. Ziehen Sie Innensechskantschraube an (1), verlassen Sie das MenU und stellen Sie
die Schutzabdeckung des Sensors wieder in die richtige Stelle.

NB! Der Winkelsensor befindet sich hinter den Kettendlkanister, in dem
Hebelmechanismus der Spaltklinge. Sie brauchen wahrscheinlich jemanden zu
Uberprifen den Axt Wert, wahrend Sie die Verbindungsachse gleichzeitig drehen.
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15. Wartungs-Menii

15.1. Offnung des Wartungs-Meniis

Das Wartungs-Menu und die Anpassungsalternativen sind fir einen erfahrenen
Benutzer geeignet. Justieren Sie bitte keine Einstellungen in dem Wartungs-Mend,
wenn Sie nicht sicher sind, was Sie da tun.

In dem folgenden Kapitel werden alle Funktionen des Wartungs-Menls beschrieben.
Auch wird beschrieben wie die Funktionen den Betrieb der Maschine beeinflussen.

Bitte lesen Sie sorgféltiqg die Verwendung des Wartungs-Meniis durch!

Kayttaja asetukset

Laite tiedot Asetukset
Palautus
I/0 tilat

Ilustration 44 Offnung des Wartungs-Meniis und das Basismenii

Das Wartungs-Meni kann 6ffnet werden, wenn Sie drei Tasten gleichzeitig driicken.
Direkter Zugriff in das Wartungs-Meni ist verboten, so dass die Einstellungen der
Maschine nicht unabsichtlich angepasst werden.

Illustration 45 Tastenkombination

1. Driicken Sie die seitliche Taste der Joysticksteuerung und stillhalten.
2. Driicken Sie die Stop-Taste im Schaltfeld und stillhalten.

3. Drucken Sie die obere Taste der Joysticksteuerung.
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15.2. Sensoren und deren Funktionen

In dem Wartungs-Meni und Sensoren gibt es die Maltabelle fir die Messung des
Durchmessers von der Stammpresse, die Position der Spaltklinge und das Encoder-
Men, das wird benutzt, um die Zuflihrgenauigkeit des Einlaufbands und die
Verzogerung fiur die elektrischen Ventile des Einlaufbands angepasst.

Back Anturit |
Puun halkaisija ]

Asetukset
Palautus
I/0 tilat

Kirveen asema
Enkooderi

Illustration 46 Wartungs-Menii

15.2.1. Stammdurchmesser

In dem Stammdurchmesser-Menu gibt es eine MaRtabelle fiir den Winkelsensor der
Stammpresse. Wenn Sie die Testpunkte benutzen, wird der Stammdurchmesser dem
Winkelsensor gemaf bestimmt. Nur ein qualifizierter Servicemann darf die Werte in
dieser Tabelle andern.

Back Anturit 3
Puun halkaisija ]

Kiruveen asema g Point 2:
Enkooderi Point 3:

Point 4 [ 3051 258"

Iustration 47 Die MaBtabelle fiir den Stammdurchmesser

15.2.2. Position der Axt

In dem Axt Position-Menu gibt es eine Malltabelle fir den Winkelsensor der Spaltklinge.
Wenn Sie die Testpunkte benutzen, wird die Hohe der Spaltklinge dem Winkelsensor

geman bestimmt. Nur ein qualifizierter Servicemann darf die Werte in dieser Tabelle
andern.

Back Anturit
Puun halkaisija

Back Kirveen asema |
Point 1:

Enkooderi : FPoint 3:

Point 4:

Illustration 48 Axt Position Maf3tabelle
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15.2.3. Encoder

In dem Encoder-Mendi, gibt es die Verhaltniszahl des Voreinlasses. Wenn Sie die
Verhaltniszahl andern, kénnen Sie die MalRgenauigkeit des Einlaufbands und den
ersten Voreinlass beeinflussen. Der erste Voreinlass muss immer nach der Anpassung
der Geschwindigkeit des Einlaufbands angepasst werden.

| Puun halkaisija

Kirveen

Illustration 49 Encoder und der Voreinlass des Einlaufbands

Anpassungsanweisungen fiir die Encoder-werte.

1. Encoder-Verhéltiniszahl.

Die Encoder-Verhaltniszahl beeinflusst die MaRgenauigkeit des Einlaufbands in dem
manuellen Modus.

Uberpriifung: zeichnen Sie eine Marke auf dem Zufiihrtisch und lassen Sie das
Laufband vorwarts laufen in dem manuellen Modus. Uberpriifen Sie der Marke gemaR
die Distanz des Laufbands und stellen Sie sicher, ob sie die Zahl auf die Anzeige
entspricht. Eine akzeptable Abweichung ist + /- 0,5 cm. Falls der Wert auf die Anzeige
und die Distanz des Einlaufbands wesentlich voneinander abweichen, &ndern Sie die
Voreinlass-Verhaltniszahl und Uberprifen sie dies wieder bis die Zahl auf die Anzeige
und die Distanz des Einlaufbands sich entsprechen.

2. Erster Voreinlass.

Der erste Voreinlass wird gebraucht, wenn die Geschwindigkeit des Einlaufbands
angepasst wird. Die Geschwindigkeit des Einlaufbands kann stufenlos angepasst sein.
Wenn Sie die Geschwindigkeit des Einlaufbands anpassen, andert sich auch der erste
Voreinlass. In der Maschine wird das Einlaufband auch automatisch angepasst. Dies ist
um die Maschinendltemperatur zu Gberprifen. Je warmer das Hydraulikdl ist, desto
schneller schlieflen und 6ffnen die Ventile und umgekehrt. Der Voreinlass wechselt
automatisch je nach der Oltemperatur, so lange der erste Voreinlass richtig vorgegeben
ist.

1. Uberprifen Sie die Lange des verarbeiteten Holzes in dem Automatikmodus. Falls
die Lange sich mehr als +/- 1 cm von dem vorgegebenen Wert abweicht, passen Sie
den Wert des ersten Voreinlasses an.

2. Falls das Holz kiirzer als der vorgegebene Wert ist => reduzieren Sie den Wert des
ersten Voreinlasses.

3. Falls das Holz langer als der vorgegebene Wert ist => erhéhen Sie den Wert des
ersten Voreinlasses.

Der Wert des ersten Voreinlasses wird in Millimeter gezeigt.

NB! Die Voreinlass-Verhéltniszahl und der erste Voreinlass sind in den Voreinstellungen
genau gestellt. Wenn Sie die Geschwindigkeit des Einlaufbands anpassen, dndern Sie
nur den Wert des ersten Voreinlasses!
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Hinweis:

Falls die Stammlange manchmal von der vorgegebenen Malie abweicht, Uberprifen Sie

bitte, dass es keinen Dreck auf den Winkelsensoren in dem Zuflhrtisch gibt, der den
Betrieb beeinflussen kann.

15.3. Einstellungen und deren Kontrolle

In der Einstellungen des Wartungs-Menus gibt es die Distanz der Fotozellensensoren,
die Verzdégerungen der automatischen Funktionen, die Einstellungen des

Schmierpulses, die Einstellungen, die Spracheinstellungen und der Ein-/Aus-Schalter
fur den Rickwartsgang des Einlaufbands.

Back Huolto valikko 'Back Kohe RBPHEEST

Anturit Anturi etaisvys:700
Palautus ‘ Twonnin E viive:215
1/0 tilat Tvonnin T viive:118

e

Back Kone asetukset Back Kone asetukset
Uoitelu Pulssi: 35 |
saha vlds aika:6680 Language :FIN
Halkaisu E-aika:2000 Reverse:|1

Halkaisu T aika:1500

Ilustration 50 Einstellungen
15.3.1. Sensorabstand

Der Sensorabstand bedeutet die Distanz der Fotozellensensoren auf dem Zufiihrtisch
von dem Schnittflansch. Wenn Sie den Wert andern, wird die Lange des ersten und des
letzten Holzes angepasst. Der Wert wird in Millimeter gezeigt.

15.3.2. Verzégerungszeit der Durchmessermessung

Die Verzogerungszeit der Durchmessermessung ist die Frist, die der Winkelsensor der
Presse wartet, vor sie das Holz misst. Dies wird benutzt, um die volle Kubikmeter zu
rechnen und um die Spaltklinge zu zentrieren. Die Zeit wird in Millisekunden gezeigt.

15.3.3. Presse V Verzégerungszeit

Presse vorwarts Verzdgerungszeit bedeutet die Frist, in der das Hydraulikél in dem
Zylinder des Stammforderers zugefiihrt ist, um das geschnittene Holz in die
Spaltzufiihrrinne zu schieben. Die Zeit wird in Millisekunden gezeigt.

15.3.4. Presse H Verzogerungszeit

Presse nach hinten Verzdgerungszeit bedeutet die Frist, in der das Hydraulikél in dem
Zylinder des Stammfdrderers zugefuihrt ist, um der Férderer in die urspriingliche
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Position zurtickzuschicken. Die Zeit wird in Millisekunden gezeigt.

15.3.5. Abschnittszeit

Abschnittszeit bedeutet die Frist, in der der Sageblattflansch sich von dem oberen
Sensor nach dem unteren Sensor des Sageblattflansches bewegt. Falls die
Abschnittszeit Gberschritten wird, wird der Sageblattflansch automatisch den Schnitt
wiederholen. Die Maschine schneidet automatisch hdchstens sechsmal wieder, nach
dem wird die Maschine automatisch angehalten, wenn der Sageblattflansch auf dem

sechsten Mal den unteren Sensor reichen wird. Die Zeit wird in Millisekunden gezeigt.

15.3.6. Sage auf Zeit

Sage auf Zeit bedeutet die Frist, in der der Sageblattflansch sich von dem unteren
Sensor nach dem oberen Sensor des Sageblattflansches bewegt. Falls die Sage auf
Zeit Uberschritten wird, wird die Maschine automatisch angehalten, weil es ein
mechanisches Hindernis (z. B. einen Ast) auf dem Weg des Flansches gibt. Die Zeit
wird in Millisekunden gezeigt.

Der Betrieb des Einlaufbands wird verhindert, wenn der Sageblattflansch bei dem
oberen Sensor nicht ist!

15.3.7. Spaltung V Zeit

Spaltung vorwarts Zeit bedeutet die Frist, in der der Spaltheber sich von dem hinteren

rev. 2013 /1

Sensor nach dem vorderen Sensor des Spaltzylinders bewegt. Falls die Spaltung V Zeit

Uberschritten wird, wird die Maschine automatisch angehalten, weil es ein Hindernis

den Spaltheber an die Bewegung nach der Spaltklinge verhindert (z. B. Holz seitwarts

in der Spaltzufiihrrinne). Die Zeit wird in Millisekunden gezeigt.

15.3.8. Spaltung H Zeit

Spaltung nach hinten Zeit bedeutet die Frist, in der der Spaltheber sich von dem
vorderen Sensor nach dem hinteren Sensor des Spaltzylinders bewegt. Falls die

Spaltung V Zeit Gberschritten wird, wird die Maschine automatisch angehalten. Die Zeit

wird in Millisekunden gezeigt.

15.3.9. Schmierpuls

Auch die Menge der Kettenschmierung kann in dem Wartungs-Menl angepasst
werden. Je groRer der Pulswert, desto grof3er ist die Schmiermenge und umgekehrt.
Dieselbe Einstellung kann auch in den Benutzereinstellungen gestellt werden.

15.3.10. Sprache

Auch die Spracheinstellungen der Maschine kénnen in dem Wartungs-Menii angepasst
werden. Dieselbe Einstellung kann auch in den Benutzereinstellungen gestellt werden.

15.3.11. Rickwartsgang

Dies ist zum Ein- und Ausschalten der Rickwartsgangfunktion des Einlaufbands. Wert 1

bedeutet, dass der Riuckwartsgang des Einlaufbands eingeschaltet ist. Der Wert O
bedeutet, dass es ausgeschaltet ist.
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15.4. Wiederherstellung der Standardeinstellungen

Die urspringliche Standardeinstellungen der Maschine kénnen in dem Wartungs-Meni
wierderherstellt werden. Wahlen Sie bitte Wiederherstellung in dem Wartungs-Menu
und navigieren Sie bitte in den Auswahlkasten Einstellungen mit der Joysticksteuerung.
Driicken Sie dann die obere Taste der Joysticksteuerung. Nach der Durchfiihrung
dieser Schritte werden die Standardeinstellungen in die Wartungs-Menueinstellungen
wiederherstellt.

Back Huolto valikko |
Anturit

RESET
Palauta asetukset

HUOMIO! Palauttaa
tehdas asetukset

Ilustration 51 Wiederherstellung der Standardeinstellungen

15.5. /0 Modi

In dem Wartungs-Menu kann auch die Modi und die Messinformation der Stammpresse
und der Winkelsensors uberprift werden.

Back Huolto valikko | [Eack ] 1/0 Tilat
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Ilustration 52 I/O Modi
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16. Dienstleitung und Wartung

Business ID

16.1. Wartung der Sagekette

Bevor Sie irgendwelche Wartungsarbeiten durchfiihren, halten Sie den Traktormotor an
oder entfernen Sie den Stecker des Elektromotors.

Wenn die Sagekette richtig gescharft ist, ist der Schnitt effizient und leicht. Eine stumpfe
Sagekette verlangsamt den Arbeitsprozess und ist unwirtschaftlich. Eine beschadigte
oder eine schabige Kette muss ersetzt werden.

Um die Sagekette zu scharfen, benutzen Sie nur S6gekettefeilen, die fir diesen
Kettentyp geeignet sind.

Erinnern Sie sich an die richtige Anziehung der Kette.

NB! Nach der Anziehung Uberprifen Sie bitte, dass die Kette und der Flansch nicht
gegen die Strukturen der Maschine anlaufen.

Sagekettetyp fiir 440 Modelle:
Sagekette 16H, 404", 66 Treibglieder
Flansch Iggesund, 54 cm, 16 H, 404” speziell fir Autochopper angepasst.

Wenn Sie die Sagekette scharfen, befolgen Sie bitte sorgfaltig die Anweisungen des
Herstellers, z. B. Oregon.

Wenn Sie den als Zusatzgerat erhaltlichen Hartmetallsdgeblatt scharfen, brauchen Sie
eine spezielle; bitte kontaktieren Sie einen Lieferanten von Ersatzteile.

Reinigen Sie die Sagekette vollig nach dem Scharfen. Entfernen Sie Splittholz und Staub
von der Kette.

Wenn die Kette nicht benutzt wird, reinigen Sie die mit einer Birste und lagern Sie die
Kette geschmiert.

16.2. Wartung des Sageblattflansches

Falls der Flansch schabig ist, feilen Sie die Schneide des Flansches. Reinigen Sie auch
den Kettennut und den Schmierkanal bei Bedarf.

Ein beschadigter oder einen schabigen Sageblattflansch muss ersetzt werden.

Entfernung des Sageblattflansches: entfernen Sie das Schutzblech hinter der
Schneidanlage; drehen Sie die Befestigungsschrauben des Flansches auf; drehen Sie
die Schraube gegen den Uhrzeigersinn; entfernen Sie die Befestigungsschrauben des
Flansches.

16.3. Anziehung und Ersetzung der Sagekette

Entfernen Sie das Schutzblech hinter der Schneidanlage.

Anziehung der Sagekette: drehen Sie die Befestigungsschrauben des Flansches auf;
drehen Sie die Schraube im Uhrzeigersinn. Ziehen Sie die Befestigungsschrauben an.

Entfernung der Sagekette: drehen Sie die Befestigungsschrauben des Flansches auf;
drehen Sie die Schraube gegen den Uhrzeigersinn; bei Bedarf entfernen Sie die
Befestigungsschrauben des Flansches.

Die Sagekette ist richtig angezogen, wenn sie nicht unter den S&geblattflansch hangt.

Uberpriifen Sie regelmaRig die Spannung der Sagekette.
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16.4.

Anpassung und Wartung des Abzugsfordererlaufbands
Sinken Sie den Abzugsforderer in die richtige Hohe. In dem Ende des Abzugsférderers
gibt es Loécher, mit denen die Spannung des Laufbands angepasst wird.

Um das Laufband anzuziehen, passen Sie die Muttern an, die sich vor den Federn des
Stehbolzens befinden.

Die Spannung ist richtig, wenn die Federn etwa 1,5-2 cm sinken. Ziehen Sie das
Laufband nicht zu viel an. Das Einlaufband soll gestoppt werden kénnen in einer
aufdergewohnlichen Situation, wenn die Bewegung verhindert ist.

Benutzen Sie dieselben Muttern um die Position des Laufbands zu zentrieren.
Achten Sie bitte darauf, dass der Forderer sauber ist, so dass es besser funktioniert.

Besonders im Winter sollte der Férderer nach jedem Betrieb gereinigt werden. Ein wenig
Frostschutzmittel taglich in das Laufband oder in die Treibrolle reduziert die Menge des
Eis auf das Einlaufband und in den Treibrollen.

NB! Ziehen Sie das Einlaufband nicht zu viel an. Der Férderer muss von der Treibrolle
gleiten kdnnen, wenn die Bewegung verhindert ist. Z. B. wenn der Holzstapel zu hoch wird,
muss die Treibrolle gleiten kénnen, weil es eine Stauung in dem oberen Ende gibt.

16.5.

16.6.

Anpassung und Wartung des Vorschubforderlaufbandes

Um das Einlaufband anzuziehen, passen Sie die Schrauben auf dem Ende des
Vorschubférdertisches an.

Benutzen Sie dieselben Muttern um die Position des Laufbands anzupassen.

Achten Sie bitte darauf, dass der Forderer sauber ist, so dass es besser funktioniert.

Besonders im Winter sollte der Férderer nach jedem Betrieb gereinigt werden. Ein wenig
Frostschutzmittel taglich in das Laufband oder in die Treibrolle reduziert die Menge des
Eis auf das Einlaufband und in den Treibrollen.

Anziehung und Ersetzung des Keilriemens von Elektromotor

Entfernen Sie das Schutzblech des Keilriemens.

Drehen Sie die Schrauben in der Basis des Elektromotors im Uhrzeigersinn, so dass die
Bander angezogen werden (lllustration 53).

Entsprechend wenn Sie die Bander ersetzen, drehen Sie die Schrauben gegen den
Uhrzeigersinn, so dass die Bander sich lockern und entfernt werden kénnen.

NB! Immer die Anstellschrauben ebenso sehr anziehen und lockern, so dass die
Richtung der Gurtrollen unberthrt ist.

Wahrend der Anziehung befolgen Sie die allgemeinen Anziehungsanweisungen des
Keilriemens.

Alle Keilriemen miissen immer auf einmal ersetzt werden!
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Mlustration 53 Anziehung des Keilriemens in der Basis des Elektromotors

16.7. Schmiernippel

16.7.1. Stammbheber 12 Stiicke Schmiernippel

o

o=
757 B

7 & o e : -
Ilustration 54 Stammheber 12 Stiicke (Zusatzgerét)

16.7.2. Hydraulische Zylinder 14 Stiicke Schmiernippel
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Mlustration 55 Gelenkstngenkpfe 14 Stiicke der hydraulischen Zylinder (7 Stiicke)

16.7.3. Lager der Presse 1 Stiick Schmiernippel

Tlustration 56 Lager der Presse 1 Stiick

16.7.4. Lager des Axthebels 1 Stiick Schmiernippel

Ilustration 57 Lger des Axthebels 1 Stiick
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16.7.5. Lager des Flansches in der Schneidanlage 2 Stiicke Schmiernippel

Illustration

- L i

58 Lager des Flansches in der Schneidanlage 2 Stiicke

16.8. Wechsel des Hydraulikols

Business ID

16.9.

Menge des Hydraulikéls 115 Liter in alle Modelle.

Oltyp I1SO VG 32, z. B. Shell Tellus 32 oder dhnliches

Oltyp in warmen Temperaturen ISO VG 46

Oltyp in kalten Temperaturen ISO VG 22 S

NB! Immer auch den Filter wechseln, wenn Sie das Ol wechseln.

Die Olreinheit hat einen wesentlichen Einfluss auf den Lauf der Maschine; erinnern
Sie sich bitte das Ol und den Filter in sauberen Bedingungen zu wechseln.

Entfernen Sie den Ablasszapfen in dem Boden des Tanks und lassen Sie das Ol in einen
geeigneten Behalter ab.

lllustration 59 Oltank
Wechsel des Winkelgetriebeodls (Combi Modelle)

Offnen Sie den Zapfen in dem Boden (lllustration 60, Pos 1) und entfernen Sie das alte
Ol.

Schlief3en Sie und ziehen Sie den Zapfen in dem Boden an.

Offnen Sie den Einflllzapfen (lllustration 60, Pos 2).
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Fullen Sie neues Ol ca. 0,7 Liter durch das Einfiillloch nach.

Ziehen Sie den Einflllzapfen an.

Tlustration 60 Winkelgetriebe

16.10. Wechsel des Ubersetzungsgetriebedls (nur Traktormodelle)
Offnen Sie den Zapfen in dem Boden (lllustration 61, Pos 1) und entfernen Sie das alte
Ol
Schlief3en Sie und ziehen Sie den Zapfen in dem Boden an.
Offnen Sie den Einfiilizapfen (lllustration 61, Pos 2).
Fullen Sie neues Ol ca. 0,7 Liter durch das Einfillloch nach.
Ziehen Sie den Einflllzapfen an.

Kontrollieren Sie den Olstand in dem Kontrollzapfen (lllustration 61, Pos 3)

= N\ 3

Illustration 61 Ubersetzungsgetriebe

16.11. Ersetzung des Hydraulikolfilters

Immer auch den Filter wechseln, wenn Sie das Ol wechseln.

Offnen Sie den Filter mit einem geeigneten Werkzeug oder drehen Sie den mit der Hand
auf.

Schmieren Sie die Abdichtung des neuen Filters mit Ol.
Drehen Sie den neuen Filter so dass die Abdichtung gegen die Dichtflache ist; mit der
Hand fest anziehen.
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lllustration 62 Offilter

16.12. Ersetzung des Sagekettedlkanisters

Ersetzen Sie den Kanister mit einem neuen bevor die Schmierung der Sagekette
angehalten wird (lllustration 63).

Lockern Sie die Schlauchkupplung, die sich neben dem Kanisterdeckel befindet.
Entfernen Sie die Schutzabdeckung und ziehen Sie den Schlauch aus dem Kanister.
Reinigen Sie den Flussigkeitsfilter bei Bedarf. Ersetzen Sie den alten Kanister mit einem
neuen Kanister von 10 Liter. Offnen Sie den Deckel des neuen Kanisters und schieben
Sie den Schlauch in den Kanister. Stellen Sie die Schutzabdeckung wieder in die richtige
Stelle und ziehen Sie die Schlauchkupplung fest an.

Das librigbleibende Ol in dem alten Kanister kann wiederverwendet werden, wenn Sie
nachstes Mal den Kanister ersetzen.
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lilustration 63 Sagekettedlkanister

1. Olkanister
2. Flussigkeitsfilter (in dem Kanister)

3. Schmierpumpe
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16.13. Wartungsprogramm
Tabelle 4 Wartungsintervallen fiir unterschiedliche Wartungspositionen
Wartungsposition | MaBnahme Taglich | Jede | Jede | Jede ol
50 h | 250 500 h | Schmierung/
h andere
Hydraulikol Uberpriifen X ISO VG 32
Wechseln X
Hydraulische Uberpriifen X
Schlduche / Wechseln bei
Bedarf
Offilter* Wechseln X
Winkelgetriebe/ Uberpriifen X SAE 80
Ubersetzungsgetri | Wechseln X
ebedl
Schmiernippel Schmieren X Vaseline
Keilriemen Uberpriifen X XPA 1120 Ld
/Anziehen und (3 Stiick)
Wechseln bei
Bedarf
Sagekette Scharfen/ X 16H .404
Anziehen und
Wechseln bei
Bedarf
Sageblattflansch Feilen/ Wechseln 54 cm 16H
bei Bedarf 404
Modifiert!
Einlaufbander Anziehen bei X
Bedarf
Elektromotor Reinigen X
Elektrische Reinigen X
Ausrustung
Die ganze Reinigen X
Maschine

)* NB! Wechseln Sie den Offilter zum ersten Mal nach 50 h Bedienung.

Schweil3en Sie nicht in der Nahe von der Maschine oder schweil3en Sie die Maschine nicht.

Dies kann die elektrische Ausristung der Maschine schaden.
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17. Fehlersuche und Reparaturanleitung
17.1. Diagnostik

Wenn Sie eine Stérung in der Maschine bemerken, es wird empfohlen, die Maschine in dem
manuellen Modus laufen zu bedienen, um das Problem zu identifizieren und um zu sehen,
ob die Maschine in dem manuellen Modus normal lauft. Mechanische und hydraulische
Stérungen kdénnen identifiziert werden, wenn die Maschine in dem manuellen Modus
bedient wird, und wenn Sie jede Funktion einzeln prufen.

Falls es eine Stérung nur bei dem Automatikmodus gibt, beobachten Sie den Lauf der
Maschine und identifizieren Sie das Objekt der mdglichen Stérung/Anpassung mit der
folgenden Tabelle. Der haufigste Grund der Stérungen wahrend des Automatikmodus ist die
mangelhafte Information von einem der Sensoren. Dies bedeutet, dass dieser Sensor
angepasst werden soll.

Tabelle 5 Fehlrsuche
Fehler Andere MaBRnahmen
Bemerkungen

- Not-Aus-Schalter - Losen Sie den Not-Aus-Schalter aus.
ist aktiviert - SclieBen Sie die Schutzabdeckung

- Die
Schutzabdeckung ist
geoffnet

1. Uberpriifen Sie die Sicherungen der
Kraftzentrale der Immobilie (auch die
der hinteren Kraftzentrale und die des
Traktors)

2. Stellen Sie sicher, dass zwei griine
LED-Lichter liberaneinander an sind.
Falls das untere Licht rot ist => die
Phase ist stromlos. Uberpriifen Sie die
Sicherungen und die Kondition der
Zuleitungskabel (besonders die
Stecker).

Die Maschine
startet nicht Die Maschine oder
der Elektromotor
starten nicht wenn
Sie die Start-Taste

driicken 3. Driicken Sie Start- und Stop-Tasten

nacheinander => automatische Reset-
Funktion des Softstarters.

4. Uberpriifen Sie die Position der
automatischen Sicherung der
Kraftzentrale.

5. Stellen Sie sicher, dass die Start-
Taste funktioniert: Driicken Sie die
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Start-Taste und danach die obere
Taste des Joysticks.

In das Menu - die Start-Taste ist
defekt oder es gibt eine
Kontaktstorung in der Taste.

Der Elektromotor
versucht zu
funktionieren, aber
startet nicht oder
haut die Sicherung
durch beim Starten.

1. Uberpriifen Sie die GréRe der
Sicherungen und deren Zuldanglichkeit.

2. Stellen Sie sicher, dass zwei griine
LED-Lichter tiberaneinander an sind.
Falls das untere Licht rot ist => die
Phase ist stromlos. Uberpriifen Sie die
Sicherungen und die Kondition der
Zuleitungskabel (besonders die
Stecker).

3. Driicken Sie Start- und Stop-Tasten
nacheinander => automatische Reset-
Funktion des Softstarters.

4. Uberpriifen Sie die Position des
Spaltzylinders und den Betrieb des
Spaltzylindersensors. Falls der
Spaltzylinder in der hinteren Position
ist, und die Kontrolllampe des
vorderen Sensors an ist, ist der Sensor
defekt. (Beim Starten versucht die
Maschine den Spaltzylinder in die
hintere Position zu fuhren, aber die
Maschine kann nicht starten oder haut
die Sicherung durch.)

Der
Vorschubforderer
l[auft nicht oder es

gibt Stoérungen.

Der
Vorschubforderer
[duft nicht in
irgendeine Richtung.

1. Uberpriifen Sie die Spannung des
Einlaufbands und ziehen Sie das an bei
Bedarf.

2. Uberpriifen Sie, dass der
Schnittflansch hoch ist.

3. Uberpriifen Sie den Betrieb des
oberen Sensors des Schiendflansches
und ersetzen Sie den bei Bedarf.
(Falls der Sensor keine Information
gibt, dass der Flansch hoch ist, ist die
Funktionalitat des Vorschubforderers
verhindert.)

Business ID 0184455-5
Sitz des Unternehmens: Kauhava

www.reikalevy.fi

61



* REIKALEVY
Yrittajantie 22
62375 Yliharma
Tel. +358 10 425 8000

rev. 2013 /1

4. Uberpriifen Sie, dass die LED-Lampe
der Kontrollventilspule an wird, wenn
die Bewegung im Betrieb ist.

5. Uberpriifen Sie den Betrieb des
Kontrollventilhebels des Einlaufbands.
In dem Ende der Ventilspule, gibt es
ein Loch. Den Betrieb des Hebels kann
Uberprift werden, wenn Sie das Loch
mit einem scharfen Objekt driicken.

6. Offnen und reinigen Sie das Ventil
bei Bedarf.

Der
Vorschubforderer
[auft nicht nurin
eine Richtung.

1. Uberpriifen Sie, dass die LED-Lampe
des Wegeventils von dem Einlaufband
an wird, wenn die Bewegung im
Betrieb ist. (Das Ventil befindet sich
neben dem Oltank, hinter der
Maschine.)

2. Uberpriifen Sie den Betrieb des
Kontrollventilhebels des Einlaufbands.
In dem Ende der Ventilspule, gibt es
ein Loch. Den Betrieb des Hebels kann
Uberprift werden, wenn Sie das Loch
mit einem scharfen Objekt driicken.

3. Offnen und reinigen Sie das Ventil
bei Bedarf.

Die Lange des
Holzes variiert, oder
die Lange des ersten

Holzes entspricht
der vorgegebenen
Lange nicht.

1. Uberpriifen Sie den Betrieb und die
Reinheit des Winkelsensors von dem
Einlaufband. Aste in dem Messrad des
Winkelsensors lassen das Rad gleiten
und die Abmessung wird inakkurat.

2. Uberpriifen Sie ob das Holz auf dem
Einlaufband gleitet. Bei Bedarf kdnnen
Sie die Geschwindigkeit des
Einlaufbands langsamer anpassen.
Vergessen Sie nicht, auch den ersten
Voreinlass anzupassen! Sehen Sie
Kapitel 14.3 in den
Bedienungsanweisungen.

3. Betreiben Sie das Einlaufband in
dem manuellen Modus und
Uberprifen Sie, ob das Einlaufband die
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gleiche Strecke lauft, wie die Zahl auf
der Anzeige. Falls die Distanz des
Laufbands und die Zahl auf der
Anzeige voneinander abweichen,
passen Sie die Encoder-Einstellungen
an. Sehen Sie Kapitel 15.2.3 in den
Bedienungsanweisungen.

Falls das erste Holz der vorgegebenen
Lange nicht entspricht, 6ffnen Sie das
Wartungs-Meni und passen Sie die
Sensordistanz in den Einstellungen an.
Sehen Sie Kapitel 15.3.1in den
Bedienungsanweisungen.

Der Einlaufband
stoppt nicht fiir den
Schnitt in dem
Automatikmodus.

1. Uberpriifen Sie, dass der
Durchmesser des Holzes minimal 5 cm
ist. Die Fotozellensensoren auf dem
Zufuhrtisch erkennen Holz unter 5 cm
nicht. Holz unter 5 cm muss in dem
manuellen Modus verarbeitet werden.

2. Uberpriifen Sie den Betrieb der
Fotozellensensoren auf dem
Zufuhrtisch. Da muss ein rotes Licht an
bei den beiden schickenden Sensoren.
Die Kontrolllampen der empfangenden
Sensoren miissen griin sein, wenn da
nichts vor den Lichtstrahl ist und rot
wenn den Betrieb verhindert ist.

3. Uberpriifen Sie den Betrieb der
Winkelsensoren auf dem Zufihrtisch.
Betreiben Sie die Maschine in dem
manuellen Modus und tberprifen Sie,
ob die Distanz des Einlaufbands auf
der Anzeige gezeigt ist. Falls die Zahl 0
cm ist, obwohl das Laufband lauft,
stellen Sie sicher, dass da nichts ist, die
das Messrad des Winkelsensors
verhindert.
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Der
Vorschubforderer
fuhrt vorbei, d. h.

die Maschine
schneidet nicht und
der Stammforderer
versucht, das lange
Holz direkt in die
Spaltung schieben.

Wenn die Stammpresse das Holz
schiebt, ein schmales und
schlangelndes Holz kann von den
Fotozellensensoren vorbeischwingen.
Die Maschine glaubt, dass das Holz
beendet hat und schneidet nicht mehr.

Schmale und schldngelnde Holzer
kénnen in dem manuellen, Semi und
Nonstop-Modi verarbeitet werden.

Der Abzugsforderer
funktioniert nicht.

Die Treibrolle rollt
aber der
Forderband lauft
nicht.

1. Stellen Sie sicher, dass das Laufband
nicht geeist ist und dass es Holz
nirgendwo gibt, das die Bewegung des
Laufbandes hindern kann.

2. Wenn Sie den Kontrollhebel des
Abzugsforderers, kdnnen Sie
sicherstellen, dass der Abzugsférderer
in voller Lange ist.

3. Uberpriifen Sie die Spannung des
Einlaufbands und ziehen Sie das an bei
Bedarf.

Die Treibrolle rollt
nicht.

1. Uberpriifen Sie die Kupplung der
hydraulischen Motors und der
Treibrolleachse.

2. Uberpriifen Sie den Betrieb des
hydraulischen Motors.

Das Forderband
|duft nicht
ordentlich.

Uberpriifen Sie Richtung der leer
laufenden Walze in dem oberen Ende
des Forderers und richten Sie die
wieder bei Bedarf.

Die Lange, die HOohe
oder die seitliche
Bewegung des
Abzugsforderers
funktioniert nicht.

1. Uberpriifen Sie ob es irgendwelche
mechanische Hindernissen gibt, und
entfernen Sie die bei Bedarf.

2. Uberpriifen Sie den Betrieb der
Zylinder.

Der Schnitt mit dem
Sageblattflansch
funktioniert nicht

Der Sageblattflansch
stoppt in dem Holz
und die Kette rollt

1. Die Kette ist stumpf. Scharfen Sie sie
oder ersetzen Sie die Kette.

2. Stellen Sie sicher, dass es keine
Stauungen in dem

od?r es gibt weiter. Sageblattflanschtunnel gibt, und dass
Stoérungen. . .
es keine mechanischen
Verhinderungen gibt, die den Abstieg
www.reikalevy.fi
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des Sageblattflansches blockieren (z.
B. ein Ast oder ein Rindenstuick).

3. Uberpriifen Sie die Kondition des
Sageblattflansches und die
Abdichtungen. Ersetzen Sie die bei
Bedarf.

4. Uberpriifen Sie das
Geschwindigkeitkontrollventil des
Abstiegs von Sageblattflansch:

- SchlieRen Sie das Ventil vollig => der
Sageblattflansch bewegt sich nicht.

- Offnen Sie das Ventil véllig => der
Sageblattflansch steigt auf der Stelle
ab.

Der Sageblattflansch
stoppt in dem Holz
und die Kette rollt

nicht.

1. Stellen Sie sicher, dass die
Geschwindigkeit des Abstiegs von dem
Sageblattflansch nicht zu schnell
angepasst ist.

2. Uberpriifen Sie die
Kettenschmierung und deren
Zulanglichkeit.

3. Uberpriifen Sie ob die Achse des
Kettenmotors funktioniert, obwohl die
Kette steckengeblieben ist. Falls ja =>
ersetzen Sie den Keil der Motorachse.

4. Uberpriifen Sie den Betrieb des
Motors von dem Sageblattflansch.

5. Wenn Sie den Traktor bedienen,
stellen Sie sicher, dass die Torsion des
Traktors genligt.

6. Uberpriifen Sie, dass die Laufbinder
zwischen den Elektromotor und die
Pumpe nicht gleiten.

Der Sageblattflansch
schneidet wieder.
Der Stammférderer
schiebt das
geschnittene Holz
nicht in die
Spaltzufihrrinne.

Uberpriifen Sie den Betrieb des
unteren Sensors des
Sageblattflansches und ersetzen Sie
den bei Bedarf. (Falls die Abschnittzeit
Uberschritten wird, oder der untere
Sensor keine Information bietet,
schneidet die Maschine automatisch
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wieder.)

Der Sageblattflansch
schneidet das Holz
nicht ganz und der

Stammforderer
versucht das Holz in
die Spaltzufihrrinne

zu schieben.

1. Uberpriifen Sie den Betrieb des
unteren Sensors des
Sageblattflansches.

2. Bewegen Sie den unteren Sensor
des Sageblattflansches ein wenig nach
unten, so dass der Flansch sinkt vor es
ein Bewegungspuls an den
Stammfdérderer schickt.

Der Sageblattflansch
schneidet nicht und
der Stammforderer
versucht das Holz
direkt in die
Spaltzufihrrinne zu
schieben.

Wenn die das Holz schiebt, ein
schmales und schlangelndes Holz kann
von den Fotozellensensoren
vorbeischwingen. Die Maschine
glaubt, dass das Holz beendet hat und
schneidet nicht mehr.

Schmale und schléngelnde Holzer
kénnen in dem manuellen, Semi und
Nonstop-Modi verarbeitet werden.

Die Stammpresse
funktioniert nicht.

Der
Kubikmeterrechner
funktioniert nicht
oder ist inakkurat.

Die Stammpresse
bewegt sich nicht
oder bewegt sich
langsam und die
Kraft reicht nicht,
um das Holz auf die
Stelle zu halten.

1. Uberpriifen Sie, dass die LED-Lampe
der Kontrollventilspule der
Stammpresse an wird, wenn die
Bewegung im Betrieb ist.

2. Uberpriifen Sie den Betrieb des
Kontrollventilhebels der Stammpresse.
In dem Ende der Ventilspule, gibt es
ein Loch. Den Betrieb des Hebels kann
Uberprift werden, wenn Sie das Loch
mit einem scharfen Objekt driicken.

3. Uberpriifen Sie die Kondition der
Zylinder und die Abdichtungen.
Ersetzen Sie die Abdichtungen und der
ganze Zylinder bei Bedarf.

Der
Kubikmeterrechner
ist inakkurat.

Kalibrieren Sie den Winkelsensor der
Presse. Sehen Sie Kapitel 14.6 in den
Bedienungsanweisungen.

Der
Kubikmeterrechner
funktioniert nicht.

Stellen Sie in dem Wartungs-Menii
sicher, ob der Rechner aktiviert ist.
Sehen Sie Kapitel 15.3.11 in den
Bedienungsanweisungen.

Der Stammforderer
funktioniert nicht

Der Stammforderer

1. Uberpriifen Sie, dass die LED-Lampe
der Kontrollventilspule des

oder es gibt bewegt sich nicht. | Stammforderers an wird, wenn die
Stérungen. Bewegung im Betrieb ist.
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2. Uberpriifen Sie den Betrieb des
Kontrollventilhebels des
Stammforderers. In dem Ende der
Ventilspule, gibt es ein Loch. Den
Betrieb des Hebels kann Uberprift
werden, wenn Sie das Loch mit einem
scharfen Objekt driicken.

3. Uberpriifen Sie die Kondition der
Zylinder und die Abdichtungen.
Ersetzen Sie die Abdichtungen und der
ganze Zylinder bei Bedarf.

4. Uberpriifen Sie das
Geschwindigkeitkontrollventil des
Foérderers beim Offnen es véllig und
beim Betrieb des Forderers in dem
manuellen Modus.

5. Wenn Sie den Traktor bedienen,
Uberpriifen Sie den Eingangsstrom des
Traktors. Wenn die Volt und die
Ampere zu wenig sind, funktioniert der
Stammforderer nicht.

Der Stammforderer
schiebt das Holz
nicht weit genug.

1. Uberpriifen und entfernen Sie
mogliche mechanische Hindernisse
hinten dem Stammférderer (z. B.
Splittholz) beim Offnen der rechten
Hinterabdeckung.

2. Wenn der Stammforderer angepasst
ist, sich langsam zu bewegen, Sie
kénnen die Arbeitszeit des Zylinders
im Wartungs-Menii bei Bedarf
vermehren. Sehen Sie Kapitel 15.3.3
in den Bedienungsanweisungen.

Der Stammforderer
bewegt sich zu
schnell oder zu

1. Uberpriifen Sie in den
Benutzereinstellungen dass die
,Presse Grenze” in 400 eingestellt ist.

2. Passen Sie die Geschwindigkeit des
Forderers mit dem
Zylinderkontrollventil. Sehen Sie
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Der Spaltzylinder
funktioniert nicht
oder es gibt
Stérungen.

Der Spaltzylinder

bewegt sich nicht.

1. Uberpriifen Sie den Betrieb des
vorderen und des hinteren Sensors
von dem Spaltzylinder.

Defekter hintere Sensor: der
Spaltzylinder bewegt sich nicht
vorwarts in dem automatischen oder
in dem manuellen Modus.

Defekter vordere Sensor:

der Spaltzylinder bewegt sich nicht
vorwarts oder rickwarts in dem
Automatikmodus. In dem manuellen
Modus bewegt sich der Spaltzylinder.

2. Uberpriifen Sie, dass die LED-Lampe
der Kontrollventilspule des
Spaltzylinders an wird, wenn die
Bewegung im Betrieb ist.

3. Uberpriifen Sie den Betrieb des
Kontrollventilhebels des
Spaltzylinders. In dem Ende der
Ventilspule, gibt es ein Loch. Den
Betrieb des Hebels kann liberprift
werden, wenn Sie das Loch mit einem
scharfen Objekt driicken.

Der Spaltzylinder
lasst sich lang
abwarten vor

Bewegung.

1. Uberpriifen Sie die mechanischen
Hindernisse, die die richtige Position
der Spaltklinge blockieren.

2. Reinigen Sie den
Befestigungsschacht der
Spaltzufihrrinne.

3. Uberpriifen Sie die Messinformation
der Stammpresse und kalibrieren Sie
bei Bedarf. Sehen Sie Kapitel 14.6 in
den Bedienungsanweisungen.

4. Uberpriifen Sie die Messinformation
der Spaltklinge und kalibrieren Sie bei
Bedarf. Sehen Sie Kapitel 14.7 in den
Bedienungsanweisungen.

Der Spaltzylinder
bleibt vorne, die
Maschine wird

1. Uberpriifen Sie den Betrieb des
vorderen Sensors des Spaltzylinders
und dessen Distanz von dem
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angehalten und
einen Alarm
»Spaltung
AulRengrenze” wird
auf der Anzeige
gezeigt.

Spaltzylinder-Erkennungsblech.
Justieren Sie die Distanz ca. 2 mm bei
Bedarf.

2. Uberpriifen Sie, dass die
Kontrolllampe an ist, wenn da Metall
vor den Sensor ist. Falls die
Kontrolllampe aus ist, ist der Sensor
defekt und muss ersetzt werden.

Wenn Sie die Kraft
erhohen, gibt e
seine
Verzogerungszeit in
dem Spaltzylinder.

Passen Sie die Geschwindigkeit und
Kraftkontrollventile des Spaltzylinders
an. Sehen Sie Kapitel 14.5 in den
Bedienungsanweisungen.

Die Kraft des
Spaltzylinders reicht
nicht.

1. Mit dem Traktorbetrieb, iberpriifen
Sie, dass die Torsion des Traktors ist
geniigend.

2. Uberpriifen Sie, dass die Laufbinder
zwischen den Elektromotor und die
Pumpe nicht gleiten.

3. Falls die Stérung nach Phasen 1 und
2 wieder passiert, kontaktieren Sie
bitte die Service.

Die Spaltklinge
bewegt sich nicht
oder es gibt
Stoérungen.

Die Spaltklinge
bewegt sich nicht.

1. Uberpriifen Sie die mechanischen
Hindernisse, die die Bewegung der
Spaltklinge blockieren.

2. Uberpriifen Sie, dass die LED-Lampe
der Kontrollventilspule des
Spaltzylinders an wird, wenn die
Bewegung im Betrieb ist.

3. Uberpriifen Sie den Betrieb des
Kontrollventilhebels des
Spaltzylinders. In dem Ende der
Ventilspule, gibt es ein Loch. Den
Betrieb des Hebels kann lberprift
werden, wenn Sie das Loch mit einem
scharfen Objekt driicken.

2. Offnen Sie die rechte
Hinterabdeckung der Maschine und
Uberprifen Sie die Hoheanpassung
des Kipphebels und die Zylinder von
der Spaltklinge.
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Die Position der
Spaltklinge ist
inkorrekt.

1. Uberpriifen Sie die mechanischen
Hindernisse, die die Bewegung der
Spaltklinge blockieren.

2. Reinigen Sie den
Befestigungsschacht der
Spaltzufihrrinne.

3. Uberpriifen Sie die Messinformation
der Stammpresse und kalibrieren Sie
bei Bedarf. Sehen Sie Kapitel 14.6 in
den Bedienungsanweisungen.

4. Uberpriifen Sie die Messinformation
der Spaltklinge und kalibrieren Sie bei
Bedarf. Sehen Sie Kapitel 14.7 in den
Bedienungsanweisungen.
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17.2. Elektrische Ventile und Kontrolle

Auf jedem eletrischen Ventil gibt es eine Spule mit einer Kontrolllampe an, wenn die
Funktion in Betrieb ist.

Kette an/aus

\
Spaltklinge unten/hoch

Stammforderer

vorne/hinter o A —e— v
— A

- i

Spaltzylinder vorne/hinter

~s T

g B et

g St % |y

4 % U : \ ‘ - .
Sigeblattflansch - ﬁ f ting® P/ orschubforderer
unten/hoch "" W x \ M an/aus
. , - " ™ ' 'n. gl FAE La?.‘

: : B W Ventilspindel
N : N £S5

lllustration 64 Elektrische Ventile und Kontrolle

Das Wegeventil des Vorschubférderers wird benutzt, um den Drehrichtungssinn des
Einlaufbands zu kontrollieren.

lllustration 65 Das Wegeventil des Vorschubforderers (hinter die Maschine, befestigt in
dem Oltank).
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17.3. Kraftzentrale und Softstarter

Die Kraftzentrale und die wichtigsten Funktionen. All die gleichen Funktionen sind in der
traktorbetriebenen Maschine, mit der Ausnahme von Softstarter und Transformator.
3

e

i

| 24 Elektronik
'f-'g -platine

Automatische
Sicherung

.M 1
Kontrolllampenq, [* ‘
- —

P e &

S~
| D\Mlmp e
. mm SIATEmYPAS D FARLLY

[ O o),

Reset-Taste v amf

r

m D
lllustration 67 Softstarter
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3RW40: LEDs and troubleshooting

LEDs cn 3RW40
Soft staner Mator protesc ticn
STATE { RESET
BYPASSED / MODE /
bl DEVICE |FAILURE |OVERLOAD |AUTO |y
{raign/ylw) | (gnird) (rd) (ybaigm)  [(C
Us=0 O O @ ©
Operating state IM
on c iv| @ | @
1
Start 1 ¥ gn C. gn . -
Bypassed 1 —ﬁj—gn {:}gn ) )
* [$te| e | @
Waming

la/ impermissible CLASS setting 2!

Stan inhibited, device too hot (cooling time 5
may vary according o thyristor temperatune)

Fault

Imparmissible aectronics supply
vatage

Imparmissible | / CLASS setting and IN
0-=1) 2

Motor protection tripping, ovedoad relay 1)
cooling time 60 s / thermistor cooling time
may vary according to motor temparature

Thermistor motor protection
Wire breakage / shor-circuit 73

Thermal overload on device 3

rad
(cooling time = 30 8) Sy |
- Missing load voltage 1 !
- Phase failure, missing load 2 {1‘ gn ',\':.,j' rd

Device fault (cannot be acknowledged,
device defective) &

@ 002w @® O

Testfunction

Press TEST t=5 s %)

ot

RESET MODE (press to change)

Manual RESET

Auto RESET

Remote RESET

*

.;,__I
-l\T

000
ol
-
z

=]
=]

lllustration 68 Leuchtanzeigen des Softstarters
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18. Beendigung der Bedienung von Maschine

Reinigen Sie die Maschine von Sdgemehl und Rinde so gut vie mdglich.

Entfernen Sie Riegenstiicke und Splitter zwischen des Gelenkrahmens und des
Foérderband, so dass der Abzugsférderer kann leicht in die obere Position gehoben
werden.

Heben Sie den Abzugsférderer und den Vorschubforderer in die obere Position
(Transportstellung), und gleichzeitig heben Sie das Abzugslaufband in dem Férderer als
der Teleskop des Forderers hineingegangen ist. Stellen Sie sicher, dass beide Forderer
in die obere Position geschlossen sind.

Den Forderer zu reinigen nach dem Betrieb ist wichtig besonders im Winter.

www.reikalevy.fi
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19. Selbstschutz vor den Olen und Schmiermittel

Business ID

Wenn Sie Olen und Schmiermittel bedienen, tragen Sie immer geeignete
Schutzausristung und élbesténdige Handschuhe.

Vermeiden Sie den Haut-Kontakt mit Olen und Schmiermittel. Die kénnen das Haut
schaden.

Benutzen Sie nie Olen oder Schmiermittel um Ihre Haut zu reinigen! Diese Mittel kdnnen
Igleine Metall-Teilchen behalten, die Wunden verursachen, und die werden nur mit den
Olen schlechter.

Befolgen Sie die Anweisungen und die Sicherheitsverordnungen des
Schmiermittelherstellers.

Synthetischen Olen sind korrosiv und reizen das Haut.

Altol
Altél muss nach nationalen Vorschriften aufgefangen und entsorgt werden.

Unfille
Falls das Ol am Boden geraten ist, verhindern Sie auf der Stelle, dass es
nicht weiter verbreitet und sammeln Sie es beim Tranken es mit etwas, das
Ol bindet, z. B. Torf.
Falls die Olen oder Schmiermittel Inre Haut schaden, kontaktieren Sie sofort
den Arzt.

www.reikalevy.fi
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20. AufBerbetriebsnahme des Produkts

Der Endbenutzer oder das Unternehmen, das das Produkt im Zeitpunkt der VerauRerung
besitzt, hat Verantwortung tber die Verdufierung des Produkts.

Es gibt nationale Gesetze, Anweisungen und Vorschriften in alle Lander, nach die die
Produkte auf3er Betrieb genommen werden sollen und wie unterschiedliches Abfall
entsorgt werden muss.

Das Produkt enthalt unauflésliche Materialien. Deswegen soll die Maschine demontiert
werden und die unterschiedlichen Materialien nach nationalen Vorschriften entsorgt.

Eisen und andere Metallen soll durch Maschinen- und
Gerateabfallunternehmen wiederaufbereitet werden.

Altél, Plastik und Gummiteile sind giftige Abfalle, und sie werden entsorgt
entweder bei der Wiedergewinnung oder bei der Entsorgung nach
nationalen Vorschriften.

Wenn nétig, Umweltbehérden bieten Information Uber die Zerlegung und Entsorgung der
Abfalle.
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21. Niitzliche Informationen

21.1. Einfluss des Stammdurchmessers auf die Produktivitat

rev. 2013 /1

Die Produktivitat der Maschine wird von mehreren Faktoren beeinflusst, z. B. die Qualitat
des Holzes, Maschinenanpassungen und die Anordnungen um die Maschine herum.

Die Qualitat des Holzes hat eine wichtige Rolle in die Produktivitat der Maschine. Besonders
wichtig ist der Stammdurchmesser und die Harte des Holzes, die Zahl der Aste, die Lange
des Stammholzes und Splittholz.

Die folgende Tabelle zeigt die Meteranzahl, die fur einen Kubikmeter verlangt wird, wenn
der Stammdurchmesser variiert.

Tabelle 6. Verlangte Meter / Kubikmeter und Schittraummeter

Stammdurch- Verlangte Meter Verlangte Meter
messer cm / m3 / Schittraummeter

5cm 400 m 160 m
10 cm 100 m 40m

15 cm 445 m 17,8 m
20 cm 25m 10m

25cm 16 m 6,4 m
30cm 11,2m 45m
35cm 8,2m 3,3m
40 cm 6,5m 2,6m

21.2. Energiegehalt und Dichte des Holzes

Der Energiegehalt des Holzes bedeutet wie effizient das brennende Holz warmt. Die

Feuchtigkeit beeinflusst der Energiegehalt. Je trockener das Holz ist, desto groRer ist der
Energiegehalt.

Tabelle 7. Der Energiegehalt des trockenen Brennholzes (Feuchtigkeit 20 %) in
Schittraummeter und in Raummeter und deren Energiegehalt nach unterschiedlichen

Holzarten
Wiege Wiege Energie Energie
Holz Energiegehalt | kg/Raum- kg/Schuitt- kWh/Raum- Kwh/Schutt-
kWh/kg meter m3 raummeter meter m3 raummeter m3
m3
Birke 4,15 410 243 1700 1010
Kiefer 4,15 328 195 1360 810
Fichte 4,10 322 193 1320 790
Erle 4,05 304 183 1230 740
Espe 4,00 333 198 1330 790
www.reikalevy.fi
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22. Hydraulisches Diagramm
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23. Elektrische Diagramme
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