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1 Koneen osat

a) Syottokuljetin
b) Syoéttotaso
c) Suojakansi
d) Puun siirtdja
e) Halkaisutera
Poistokuljetin

Puun painin
Sahalaippa
Halkaisumanta
Sahalaipan
nopeudensaato
Ohjauspaneeli
Kasikayttoventtiili
m) Sahkokeskus

n) Poistokuljettimen
lukkoventtiili

o) Oljynsuodatin

p) Venttiililohko

q) Hydrauliikkadljysailio

SRS

LRSS
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Terdketjudljysailio
Halkaisuteran
mekanismi
Poistokuljettimen
hydraulimoottori
Poistokuljettimen
sivusiirto
Sahalaipan
hydraulimoottori
Halkaisusylinterin
sahkoventtiili
Kulmavaihde (TEC),
kertojavaihde(TC)

h) Lahettavat
valokennot

i) Vastaanottavat
valokennot

j) Sahalaipan noston
mekanismi

k) Hydraulipumppu

1) Sahkomoottori
(TEC)

m) Syottokuljettimen
peruutuksen
venttiili
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2 Venttiilit

2.1 Sahkoventtiilit

Venttiilin kelaan syttyy merkkivalo, kun venttiili on kdytdssa. Venttiileja voi kiyttaa myos kasin
painamalla venttiilikaraa esim. pienelld ruuvimeisselilla.

Sahalaippaja‘ S s
puun painin |

Halkaisu
-tera

Halkaisu |
-tera
ylos

Venttiilikara

B o™ 4
Venttiililohkon venttiilit.

www.reikalevy.fi



Halkaisumanta
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Syottokuljettimen peruutuksen venttiili on kiinnitetty 6ljysailioon.
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2.2 LS-venttiili

LS-venttiilin avulla voidaan tilapaisesti kuristaa poistokuljettimen hydraulimoottorille menevan 6ljyn
virtausta. Kuristusta tarvitaan, etta halkaisuteran liikuttamiseen ja puun siirtdjan kayttoon saadaan
riittdvasti voimaa. Muita toimintoja kdytettaessa venttiili ei ole kdytossa.

LS-venttiili sijaitsee TC-koneissa terdketjudljysailion vieressa. TEC-koneissa venttiili on
hydrauliikkadljysailion vieressa.

LS-venttiili TC koneessa.
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3 Sahkokeskus ja pehmokaynnistin

3.1 Sahkokeskus

Piirikortti

ek A

kdynnistin
A EEwoEew

\

Pehmokaynnistimen Hataseis Automaatti- Latta- 2,5A Putkisulake
rele K1 ' rele K2 I sulake 6A 5 sulake 15A [ 5x20mm

®.- = _________ P

-

Sahkokeskus TEC-mallista. TC-mallien keskuksista puuttuu pehmokaynnistin ja virtaldhde.
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3.2 Pehmokaynnistin

Kuvaan on merkitty pehmokaynnistimen saddot (suluissa tehdasasetukset).

ot T q*hw | R
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DRVICE
STATEBYPASSED,  FAILUFE

Merkkivalot

Reset —painike Virtaraja x I, (4)

Kaynnistysaika tpo, (25)

Kaynnistysluokka (10) Kaynnistysjannite Ug (50%)

Nimellisvirta ¢

Pysdytysaika tgorr (0s)

S110-TEC (25 A) 2l
S185-TEC (32 A) ¥

3RWA()26-18814

| Pehmokaynnistin S110-TEC koneesta.

Pehmokaynnistimen kdyttéohjeen voi ladata osoitteesta:
http://www.siemens.fi/pool /finland /industry/P]_kojeet_Markku/pehmokaynnistin/3rw40_asennus

ohje_v3_fi.pdf
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4 Hydrauliikkapiirit

Autochopperin hydrauliikka koostuu kahdesta eri piirista, sahauspiirista ja halkaisupiirista.
Halkaisupiiriin kuuluu halkaisusylinteri ja kasikdyttoventtiiliin liitetyt toimilaitteet (puunnostin,

poistokuljettimen sivusiirto, poistokuljettimen nosto ja lasku, lisdhydrauliikka). Sahauspiiriin
kuuluvat kaikki muut toimilaitteet.
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Hydrauliikkakaavio johon on merkitty halkaisupiiri punaisella ja sahauspiiri sinisella varilla.
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5 Hydrauliikan paineiden mittaus ja saato

Tarvittavat tyokalut:

4 mm kuusiokoloavain
5 mm kuusiokoloavain
5 mm kuusiokoloavain
13 mm kiintoavain

17 mm kiintoavain

22 mm kiintoavain
Painemittari 0-250 bar
Painemittari 0-25 bar
Ristikantaruuvimeisseli

O 0 OO OO O 0O

5.1 Halkaisupiirin paineen mittaus

* Halkaisupiirin paine mitataan kasikayttoventtiilista.

* Kytke painemittari (0-250 bar) keltaisella nuolella osoitettuun mittausnippaan (M16x2
kierre).

* Kuormita halkaisupiirid ajamalla mita tahansa kasikayttoventtiiliin kytkettya toimintoa
aariasentoon (esim. poistokuljetinta pitkaksi tai sivusiirtoa toiseen reunaan).

* Tarkista paine painemittarista

* Halkaisupiirin paineen saatdarvot:
o S110 mallit- 170 bar
o S185 mallit - 210 bar
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5.2 Halkaisupiirin paineen sditoé

* Irrota ohjauspaneelin kiinnitysruuvit (ristikanta) ja kdsikayttoventtiilin vivut.
* Nosta paneeli sivuun.

* Kytke painemittari halkaisupiirin mittausnippaan.

* Avaa keltaisella nuolella merkitty lukitusmutteri (13 mm kiintoavain).

* Kuormita halkaisupiiria ja tarkkaile painemittarin lukemaa.

* Paine sdddetdan punaisella nuolella merkitysta ruuvista (4 mm kuusiokoloavain).
Mydotapdivaan kiertaminen lisda painetta ja vastapdivaan
kiertdaminen vahentaa.

¢ Kirista lukitusmutteri sdddon jalkeen.
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5.3 Sahauspiirin paineenmittausnipat
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5.4 Sahauspiirin paineen mittaus

* Kytke painemittari (0-250 bar) sahauspiirin mittausnippaan (M16x2 kierre).

* Aseta puu sahalaipan alle.

e Kdaanna sahalaipan nopeudensaadosta laipan liike mahdollisimman nopeaksi.
Tarkoitus on, ettda saha osuu puuhun niin lujaa, etta terdketju ei pyori.

* Sahaa manuaalitoiminnolla.

* Tarkista paine painemittarista.

o Sahauspiirin sdatoarvo on kaikissa malleissa 180 bar.
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5.5

Sahauspiirin paineen saato

* Sahauspiirin paine sdadetdan venttiililohkosta.
* Avaa keltaisella nuolella merkitty lukitusmutteri (17 mm kiintoavain).

* Paine sddadetdan punaisella nuolella merkitysta ruuvista (5 mm kuusiokoloavain).

* Myo6tapaivaan kiertdminen lisda painetta, vastapdivain kiertaminen vahentaa.
¢ Kirista lukitusmutteri sdddon jalkeen.

www.reikalevy.fi
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5.6 Sahalaipan paineen mittaus

TS

* Liitd paineenmittausnippa sylinterin ja hydrauliikkaletkun valiin.

www.reikalevy.fi
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Kytke painemittari (0-25 bar) keltaisella nuolella merkittyyn
paineenmittausnippaan.

Sahaa manuaalitoiminnolla.

Painemittarin pitdisi ndyttda 10 bar lukemaa.

Saada paine tarvittaessa.

www.reikalevy.fi
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5.7 Sahalaipan paineen s3aato

* Laipan paine sdddetdan venttiililohkossa olevasta paineenrajoitusventtiilista.

e Saatoruuvi sijaitsee venttiililohkon takapuolella.

* Avaa keltaisella nuolella merkitty lukitusmutteri.

* Paine sdddetaan punaisella nuolella merkitysta ruuvista (6 mm kuusiokoloavain).

e Myo6tapaivaan kiertdminen lisda painetta, vastapdivaan kiertaminen vahentaa.

* Jos kaytdssa ei ole painemittaria, kierra saatoruuvi taysin kiinni. Avaa sdatéruuvia timan
jalkeen 6 kierrosta. Laipan paine on tallgin noin 10 bar.

¢ Kirista lukitusmutteri sdddon jalkeen.

www.reikalevy.fi
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6 Seurantaventtiilien sdaato

Tarvittavat tyokalut:
o 4 mm kuusiokoloavain
o 13 mm kiintoavain

Sami Autochopper on varustettu kahdella erikokoisella halkaisusylinterilla. Pienempi sylinteri on
nopealiikkeinen, isommassa taas on enemman voimaa. Siirtymista pienen ja ison sylinterin valilla
ohjaavat seurantaventtiilit. Seurantaventtiileistd on mahdollista sddtdaa miten suurella kuormalla
isompi sylinteri tulee mukaan liikkeeseen.

* Aseta paksu puu poikittain halkaisuteran eteen.

* Tarkoitus ei ole halkaista puuta vaan pelkastdan kuormittaa halkaisusylinteria.
* Aja manuaalitoiminnolla halkaisumantaa puuta vasten.

* Tarkkaile millaisella viiveelld iso sylinteri tulee halkaisuliikkeeseen mukaan.

* Josviive on yli 3 sekuntia, taytyy seurantaventtiilit saataa.

www.reikalevy.fi



* Avaa keltaisella nuolella merkitty lukitusmutteri (13 mm kiintoavain).

* Saato tehdaan punaisella nuolella merkitysta ruuvista (4 mm kuusiokoloavain).
Ruuvin kiertdminen myoétapaivaan lisda viivetta. Vastapadivaan kiertdminen pienentaa
viivetta.

Kun viive on sopiva (1-2 sekuntia) kirista lukitusmutteri.

HUOM! Varo saatamasta viivetta liian pieneksi. Isomman sylinterin liian nopea
mukaantulo hidastaa turhaan halkaisuméannan liiketta.

www.reikalevy.fi
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7 Kulma-antureiden kalibrointi

Tarvittavat tyokalut:
o 3 mm kuusiokoloavain
o 5 mm kuusiokoloavain
o 8 mm kiintoavain

Kulma-antureiden kalibrointi on tarkistettava, jos kuutiolaskurissa esiintyy heittoa tai halkaisutera ei
keskity oikein.

Kalibrointiin tarvitset pyoredn saatokappaleen.

www.reikalevy.fi
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7.1 Puun painimen kalibroinnin tarkistaminen

* Asetasdatokappale (esim. 160 mm) puun painimen alle.

Back I/0 Tilat

Back Valikko

Kayttaja asetukset Painin adc: 940
Laite tiedot

Huolto valikko

I/0 tilat

Painin arvo: 160mm

Kirves adc: 630

Kirves arvo: 250mm

* Avaa valikko ohjauspaneelista ja valitse "I/0 tilat”.
* Tarkista, vastaako sdatokappaleen halkaisija naytolla nakyvaa painin arvoa.
* Jos painimen arvo ei vastaa sdatokappaleen halkaisijaa, tdytyy anturi kalibroida.
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7.2 Puun painimen kulma-anturin kalibrointi

Avaa keltaisella nuolella merkitty lukitusruuvi (3 mm kuusiokoloavain).
Saato tehdaan pyorittamalla punaisella nuolella merkittya akselia.

Back I/0 Tilat

Back Valikko

Kayttdja asetukset Painin adc: 940
Laite tiedot

Huolto valikko

I/0 tilat

Painin arvo: 160mm

Kirves adc: 630

Kirves arvo: 250mm

Pyorita akselia kunnes painin arvo vastaa sddtokappaleen halkaisijaa.
Kirista lukitusruuvi.
Kiinnitd anturin suojakotelo.

www.reikalevy.fi
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7.3 Halkaisuteran kalibroinnin tarkistaminen

* Aseta sdatokappale (esim. 250mm) halkaisuterdn eteen ja aja manuaalitoiminnolla
halkaisutera keskelle sdatokappaletta.

Back Valikko Back I/0 Tilat

Kayttdaja asetukset Painin adc: 940

Laite tiedot Painin arvo: 160mm

Huolto valikko Kirves adc: 630

1/0 tilat

* Avaa valikko ohjauspaneelista ja valitse "I/0 tilat”.
* Tarkista, vastaako sdatokappaleen halkaisija naytolla nakyvaa kirves arvoa.
* Jos kirveen arvo ei vastaa saatokappaleen halkaisijaa, taytyy anturi kalibroida.
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7.4 Halkaisuteran kulma-anturin kalibrointi

¢ Irrota kulma-anturin suojakotelo (5 mm kuusiokoloavain).

R

* Avaa keltaisella nuolella merkitty lukitusruuvi (8 mm kiintoavain).
e S3ato tehdaan pyorittamalla punaisella nuolella merkittya akselia.

www.reikalevy.fi
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Back Valikko Back I/0 Tilat

Kayttdja asetukset Painin adc: 940

Laite tiedot Painin arvo: 160mm

Huolto wvalikko Kirves adc: 630

I/0 tilat Kirves arvo: 250mm

* Pydrita akselia kunnes kirves arvo vastaa saatokappaleen halkaisijaa.
* Kirista lukitusruuvi.
e Kiinnitd anturin suojakotelo.
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8 Induktiiviset anturit

Tarvittavat tyokalut:
o 17 mm kiintoavain
o 24 mm Kkiintoavain
o 5 mm kuusiokoloavain

Ennen induktiivisten anturien sdat6a varmista, ettd koneen 6ljynlampdotila-anturi on ehja.

8.1 Halkaisumannan takaraja

* Anturin tunnistusetdisyys on 8 mm.

¢ Avaa keltaisella nuolella merkitty lukitusmutteri (17 mm kiintoavain) ja siirra
anturia niin, ettd halkaisumanta pysahtyy samalle tasolle sy6ttotason reunan kanssa
(merkitty katkoviivalla).

* Jata anturin ja halkaisuméannan tunnistuslevyn valiin noin 4 mm tilaa.
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8.2 Halkaisumdnnan eturaja

* Anturin tunnistusetdisyys on 14 mm.

¢ Avaa keltaisella nuolella merkitty lukitusmutteri (24 mm kiintoavain) ja siirra
anturia niin, ettd halkaisumanta kiy mahdollisimman lahelld halkaisuteraa
kuitenkaan osumatta siihen.

e Jatd anturin ja halkaisumannan tunnistuslevyn valiin vahintddn 5 mm, koska
kovassa kuormituksessa halkaisumanta liikkuu my6s pystysuunnassa.

www.reikalevy.fi
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8.3 Sahalaippa

* Anturien tunnistusetaisyys on 8 mm.

* Avaa keltaisella nuolella merkityt lukitusmutterit (17 mm kiintoavain) ja siirra
antureita niin, ettd anturien ja punaisella nuolella merkityn ruuvin véliin jda noin 2
mm tilaa.

* Jos anturia tarvitsee siirtdad pystysuunnassa, avaa anturitelineen kiinnitysruuvit (5
mm kuusiokoloavain) ja siirra telinetta.
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8.4 Puunnostin

Puunnostimen induktiivinen anturi on kiinnitetty sy6ttopdydan alle.

* Anturin tunnistusetdisyys sivusuunnassa on 8 mm.

¢ Avaa keltaisella nuolella merkitty lukitusmutteri (17 mm kiintoavain) ja siirra
anturia vaakasuunnassa niin, ettd anturin ja puunnostimen valiin jad noin 2 mm
tilaa.

e S3dada anturi pystysuunnassa niin, ettd puunnostin nousee samalle tasolle
syottokuljettimen kanssa.

Puunnostin ja syottokuljetin samalla tasolla.

www.reikalevy.fi
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9 Ohjauspaneelin asetukset

9.1 Kayttdjaasetukset

Back Valikko

Kayttaja asetukset
Laite tiedot
Huolto wvalikko

I/0 tilat

Back Kayttaja aset.

Language: FIN
Halk. Kahtia: 100
Voitelu Pulssi: 30

Tyonnin Raja: 400

Back Laite tiedot

Kayttotunnit: 1
Kiintokuuntiot: 0 M3

Nollaa mottilaskuri

Back I/0 Tilat

Painin adc: 940
Painin arvo: 160mm

Kirves adc: 630

Kirves arvo: 250mm

www.reikalevy.fi
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Language:
Kielen valinta.

Halk. Kahtia:
Asetettua arvoa (mm) pienemmat
puut halkaistaan kahtia.

Voitelu Pulssi:
Terdketjun voitelun sdato.
Isompi arvo sy6ttada enemman 06ljya.

Tyonnin Raja:

Saatelee LS-venttiilin kayttoa
puunsiirtdjan kanssa.

Asetus ei kiytdssa uusimmissa
ohjelmaversioissa.

Kayttotunnit:
Koneen kayttotunnit.

Kiintokuutiot:
Nollauksen jalkeen ajettu
kiintokuutiomaara.

Nollaa mottilaskuri:
Kiintokuutiolaskurin nollaus.

Painin arvo:
Puun painimen mittaama puun
halkaisija millimetreina.

Kirves arvo:
Halkaisuteran asema millimetreina.



9.2 Huoltovalikko

Back Huolto valikko

Asetukset
Palautus
I/0 tilat

Back Anturit

Puun halkaisija
Kirveen asema

Enkooderi

www.reikalevy.fi
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Paastaksesi huoltovalikkoon, avaa
ensin valikko ohjauspaneelista.

Siirra valinta "Huolto valikko”
kohtaan.

Paina pohjaan stop-nappi seka
joystickin sivunappi (vihreat
nuolet).

Samalla kun pidat nappeja pohjassa,
paina viela joystickin paalta nappia
(punainen nuoli).

Puun halkaisija:

Puun painimen kulma-anturin
mittapistetaulukko. Taulukon
avulla muunnetaan kulma-anturin
lukema puun halkaisijaksi.

Arvot on asetettu oikeiksi jo
tehtaalla eikd niitd ole tarpeen
muuttaa.

Kirveen asema:

Halkaisuterian kulma-anturin
mittapistetaulukko. Taulukon
avulla muunnetaan kulma-anturin
lukema halkaisuteran
asematiedoksi.

Arvot on asetettu oikeiksi jo
tehtaalla eikd niitd ole tarpeen
muuttaa.

Enkooderi:
Katso tarkemmin ohjeen kohdasta
"katkaisumitan saato”.
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Back Huolto valikko Back Kone asetukset

Anturit Anturi etdisyys: 710
Halk.mit.viive: 210
Palautus Tyonnin E viive: 215
I/0 tilat Tyonnin T viive: 110
Sahaus aika: 3000

Saha ylos aika: 600
Halkaisu E aika: 2000
Halkaisu T aika: 1500
Voitelu Pulssi: 30
Language: FIN

Reverse: 1

Anturi etaisyys:
Etdisyys valokennoista sahalaippaan. Vaikuttaa ainoastaan ensimmaisen ja viimeisen klapin
pituuteen. Katso lisda ohjeen kohdasta "katkaisumitan saato”.

Halk.mit.viive:
Aika joka odotetaan puun painimen venttiilin ohjauksen ja kulma-anturin mittatiedon lukemisen
valilla.

Tyonnin E viive:
Maarittda miten pitkdan puunsiirtdjaa ohjataan etuasentoon katkaistun puun siirtimiseksi
halkaisukouruun.

Tyonnin T viive:
Maarittda miten pitkddn odotetaan puunsiirtdjan paluuta taka-asentoon ennen toiminnan jatkamista.

Sahaus aika:

Aika, jossa laipan taytyy sahattaessa saavuttaa alaraja-anturi. Jos aika ylittyy, oletetaan laipan
juuttuneen kiinni puuhun. Laippa nostetaan takaisin ylos ja sahausta yritetdan uudelleen 5 kertaa. Jos
laippa ei viela talldinkdaan saavuta alaraja-anturia, koneen toiminta keskeytyy.

Saha ylos aika:
Aika, jossa ylosnousevan laipan taytyy saavuttaa yldraja-anturi.

Halkaisu E aika:
Aika, jossa eteenpain liikkkuvan halkaisuménndn taytyy saavuttaa eturaja-anturi.

Halkaisu T aika:
Aika, jossa taaksepain liikkuvan halkaisumannan taytyy saavuttaa takaraja-anturi.
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Voitelu Pulssi:
Terdketjun voitelun saato.

[sompi arvo syottdd enemman 6ljya.

Language:
Kielen valinta.

Reverse:
Syottomaton peruutus.

1 - peruutus kaytossa.
0 - peruutus pois kaytosta.

Back Huolto valikko

Anturit
Asetukset

I/0 tilat

Back RESET

Palauta asetukset

HUOMIO! Palauttaa
tehdas asetukset

www.reikalevy.fi
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Palauta asetukset:
Palauttaa tehdas asetukset.

Asetusten palautuksen jalkeen on
syyta suorittaa katkaisumitan
saato.
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10 Katkaisumitan saato

Tarvittavat tyokalut:

o 3 mm kuusiokoloavain
o 10 mm kiintoavain
o Mitta

Ennen katkaisumitan sdatoéa taytyy varmistaa, ettd puu ei padse luistamaan syottokuljettimen

hihnalla. Luistamisen estamiseksi hihnan nopeus on asetettava tarpeeksi alhaiseksi. Varmista myos,
ettd koneen 6ljynlampétila-anturi on ehja.
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Syottokuljettimen nopeudensaato sijaitsee syottokuljettimen hydraulimoottorissa.

Avaa aluksi keltaisella nuolella merkityt lukitusmutteri (10 mm kiintoavain)
seka lukitusruuvi (3 mm kuusiokoloavain).

Nopeus saddetdan punaisella nuolella osoitetusta saatimesta. Myotapaivaan
kiertdminen hidastaa sy6ttdmattoa, vastapdivaan kiertaminen nopeuttaa.
Tehtaan asetus on 2 kierrosta kiinni. Tama asetus toimii hyvin kuivissa
olosuhteissa.

Lumista tai jaistd puuta ajettaessa hihnaa voi joutua hidastamaan enemman.
Tarkista katkaisumitan paikkansapitdvyys nopeuden saadon jalkeen.

HUOM! Jos kdytossa on ulkoinen syottopoytd, tdytyy sen nopeus sadtaa samaksi
Autochopperin syottokuljettimen kanssa.
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Jos katkaisumitta ei pida paikkaansa nopeuden saadon jalkeen, taytyy perusennakkoa ja anturin
etdisyytta muuttaa. Saadot l6ytyvat ohjauspaneelin huoltovalikosta.

Paastaksesi huoltovalikkoon, avaa
ensin valikko ohjauspaneelista.

Siirra valinta "Huolto valikko”
kohtaan.

Paina pohjaan stop-nappi seka
joystickin sivunappi (vihreat
nuolet).

Samalla kun pidat nappeja pohjassa,
paina viela joystickin paalta nappia
(punainen nuoli).

Back Huolto valikko Back Anturit Back Enkooderi

Puun halkaisija Enk. Suhde: 110

Asetukset Kirveen asema Perusennakko: -15

Palautus

I/0 tilat

Enkooderisuhde on pulssianturin lukeman ja katkaisumitan vialinen suhde. Enkooderisuhde tulee olla
aina 110.

Perusennakko mahdollistaa katkaisumitan hienosaddon. Perusennakon suurentaminen lyhentda
katkaisumittaa ja pienentdminen pidentaa.

Back Huolto valikko Back Kone asetukset

Anturit Anturi etdisyys: 710

Palautus
I/0 tilat

Anturin etdisyys tarkoittaa valokennojen etdisyytta sahalaipasta. Etdisyyden muuttaminen vaikuttaa
ainoastaan ensimmaiseen ja viimeiseen puusta sahatun patkdn mittaan. Etdisyyden kasvattaminen
pidentda mittaa ja pienentdminen lyhentaa.

www.reikalevy.fi
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Anturi etdisyys

Perusennakko

Aloita katkaisumitan saato perusennakon saadolla. Koeaja konetta puulla ja mittaa poistokuljettimelle
tulevien klapien pituus.

* Ala kiinnitd aluksi huomiota ensimmaisen klapin mittaan. Sd4da tima vasta viimeisena.
* Jos klapi jaa lyhyeksi -> pienenna perusennakkoa.
* Jos klapi on liian pitkda -> suurenna perusennakkoa.

* Saada lopuksi anturin etdisyyden avulla ensimmaisen klapin pituus oikeaksi.
o Anturin etdisyyden kasvattaminen pidentaa katkaisumittaa.
o Anturin etdisyyden pienentdminen lyhentaa katkaisumittaa.
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11 Ohjelmointi

Ohjelmointiin tarvitset RS-232 -portillisen tietokoneen (tai USB - RS-232 muuntimen),
ohjelmointikaapelin ja -ohjelmiston. Ohjelmisto on saatavilla osoitteesta:
http://www.flashmagictool.com/.

Piirikortin ohjelmointiliitin sijaitsee sahkokeskuksessa.

Ohjauspaneelin ohjelmointiliitin sijaitsee paneelin takana.

www.reikalevy.fi
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11.1 Flash Magicin kaytto

i+ Flash Magic

File ISP Options Tools Help

GH QAP@VR> @ @D

Step 1 - Communications

| Select Device... | !LF’C1 768

COM Port: [CDM 7

Baud Rate: | 57600

Interface: 1 None (ISP)

Oscillator (MHz): |14.748

Erase all Flash+Code Rd Prot

Erase blocks used by Hex File

Hex FiIe:%Cz\Documents and Settings\neukkari\Tyb'p'ciyté\lS_Softat\ll-i0_30' [ Browse... ] '

Modified: maanantai,

Step 4 - Options

Yerify after programming
[C]Fill unused Flash
h]'jg

heinakuu 30, 2012, 22:38:20 more info

Technical on-line articles about 8051 and X4 programming

www.esacademy.com/fag/docs

* Flash Magic aloitusruutu ja asetukset.

* Paina "Browse” valitaksesi ohjelmoitavan tiedoston.

Select Hex File

21X

Kohde: ‘@JS_Softat vi € 2 -
f,} =) rl-display_30_7_2012.hex I@ Ohjauspaneelille
Viim@eisimmét =] r-io_30_7_2012.hex |<_ Piirikortille
tiedostot
[
Tyopayta

-

Tiedostonimi:

Verkkoymparisto  Tiedostotyyppi:

|

v

[ Avaa ]

'Hex: Files [* hex)

]

[ Peruuta J

* Valitse piirikortin tai ohjauspaneelin tiedosto.
o Display....hex = ohjauspaneelin ohjelma.
o lo....hex = piirikortin ohjelma.

* Paina "Start” aloittaaksesi ohjelmoinnin.
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Y i Flash Magic
File ISP Options Tools Help

GEH Qv R

[ Select Device.. J ! LPC1768
COM Port: | COM 7
Baud Rate: ' 57600
Interface: lNone (I5P)
Oscillator [MHz): l 14.748

: Erase all Flash+Code Rd Prot

Erase blocks used by Hex File

Hex File: iC:'\Documents and Settings\neukkari\Tyi:ip'ciyté'\.]S_Softat'\rl-displa\ [ Browse... ]
Modified: maanantai, heinakuu 30, 2012, 22:38:20 more info

Step 4 - Options Step 5 - Start!

Yerify after proaramming
[C]Fill unused Flash

3en block checksums

Executs

On-Line training classes for microcontrollers and embedded networking and

Internetworking

www.esacademy.com/fag/classes [ 3

Finished [ |--------u----j

* Ohjelma antaa "Finished” ilmoituksen kun ohjelmointi on valmis.

Ohjelmoinnin jalkeen irrota virtajohto Autochopperista ja odota 10 sekuntia ennen virran uudelleen
kytkemista.

HUOM! Jos ohjelmointi epdonnistuu:
* Varmista, ettd olet valinnut oikean COM-portin. Portin numeron saat
selville jarjestelmdnhallinnasta.
* Kokeile pienempaa baud ratea.
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12 Puhdistusta vaativat kohteet

Puita pilkottaessa sahanpurua kertyy koneen sisélle ja sen laheisyyteen. Hairiottdman toiminnan
varmistamiseksi on muutama kohde puhdistettava purusta saannéllisesti esimerkiksi tyopaivan
paatteeksi. Puhdistuksen merkitys korostuu lumisissa ja jaisissa olosuhteissa.

Poistokulj ettimen jalusta.

www.reikalevy.fi
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Halkaisuterdn alle voi kertya roskaa joka estida terdd padasemdstd ala-asentoon. Puhdistusta varten
irrota halkaisutera. Taman jdlkeen voit suorittaa puhdistuksen esimerkiksi metallitangolla.
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Syottotason sisdlle kertyy sahanpurua. Puru saattaa haitata syottotason sisdlla olevan kulma-anturin
toimintaa. Puhdista anturin ymparisto paineilmalla.
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